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产品名称 20#对焊法兰加工 重庆对焊法兰加工
山西圆方锻造公司

公司名称 定襄圆方锻造股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县砂村工业区

联系电话 18603509796 18603509796

产品详情

定襄县圆方法兰有限公司位于中国能源重化工基地山西省西北部锻造之乡定襄县境内，公路铁路交通方
便，煤碳、电力资源丰富，通讯设施先进快捷，地理环境十分优越。我公司具有从锻造、热处理、机加
工、理化检验、表面处理到包装发运实行一体化生产的能力。主营：山西对焊法兰，山西锻造法兰，山
西法兰锻件。

对焊环松套法兰： 1、节约成本。当管材材质特殊，价格昂贵时，焊接同样材质的法兰成本高。
2、不便于焊接或不便于加工或需要的强度大。如塑料管、玻璃钢管之类。 3、便于施工。如连接时法兰
螺栓孔对应不便于找正或者防止日后更换设备法兰螺栓孔有变等。对焊环松套法兰是可以活动的法兰片
，普碳对焊法兰加工，一般是配套在给排水配件上，20#对焊法兰加工，厂家出厂时伸缩节两端就各有一
片法兰，碳钢对焊法兰加工，直接与工程中的管道、设备用螺栓连接。作用使用对焊环松套法兰的目的
一般是为了节省材料，其结构分成两部分，管子部分一头和管道接，一头做成对焊环。法兰盘采用低等
级的材料，而管子部分使用和管道一样的材料，达到节省材料的目的。

定襄县圆方法兰有限公司位于中国能源重化工基地山西省西北部锻造之乡定襄县境内，公路铁路交通方
便，煤碳、电力资源丰富，通讯设施先进快捷，地理环境十分优越。我公司具有从锻造、热处理、机加
工、理化检验、表面处理到包装发运实行一体化生产的能力。主营：山西对焊法兰，山西锻造法兰，山
西法兰锻件。

焊缝方法不同： 平焊的焊缝不能射线探伤，而对焊的焊缝可以。带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝
方法为角焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝方法为环焊缝;平焊是两个角接环焊缝，对焊是一个对
接环焊缝。带颈平焊法兰和不带颈的平焊法兰的差异在于带颈平焊法兰是比不带颈平焊法兰的在管线焊



接部位要多出来一处，不带颈平焊法兰也就是平板法兰，没有法兰的凸台同样是平角焊缝。带颈对焊法
兰与接纳联接的焊缝属B类缝，带颈平焊法兰与接纳联接的焊缝属C类缝，焊后无损检测不一样。

定襄县圆方法兰有限公司位于中国能源重化工基地山西省西北部锻造之乡定襄县境内，公路铁路交通方
便，煤碳、电力资源丰富，通讯设施先进快捷，重庆对焊法兰加工，地理环境十分优越。我公司具有从
锻造、热处理、机加工、理化检验、表面处理到包装发运实行一体化生产的能力。主营：山西对焊法兰
，山西锻造法兰，山西法兰锻件。

模锻全称为模型锻造，将加热后的坯料放置在固定于模锻设备上的锻模内锻造成形的。

1.模锻的基本工序 模锻工艺过程：下料、加热、预锻、终锻、冲连皮、切边、调质、喷丸。常用工艺有
镦粗、拔长，折弯、冲孔、成型。

2.常用模锻设备 常用模锻设备有模锻锤、热模锻压力机、平锻机和摩擦压力机等。

通俗地讲，锻造法兰质量更好，一般是通过模锻生产，晶体组织细密，强度高，当然价格也贵一些。

无论是铸造法兰还是锻造法兰都属于法兰常用制造方法，看需要使用的部件的强度要求，如果要求不高
，还可以选用车削制法兰。

20#对焊法兰加工-重庆对焊法兰加工-
山西圆方锻造公司由定襄圆方锻造股份有限公司提供。定襄圆方锻造股份有限公司是山西 忻州 ,锻件的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在圆方锻造领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创圆方锻造更加美好的未来。
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