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产品名称 重庆板材四工位数控钻床 广丰数控放心企业

公司名称 济南广丰数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历下区甸柳三区7号楼

联系电话 18764007023 18764007023

产品详情

如何更好的选购高速平面钻

现在，高速平面钻的产品品种很多，在购买高速平面钻时，一台高速平面钻设备能够完成自己的所有产
品品种。然而往往机比兼容机的生产效果要好。因此，我们如何选择出我们需要的高速平面钻？

1、首先要确定自己将购买的高速平面钻设备。有的厂家产品品种很多，在购买高速平面钻时，希望一台
设备能够完成自己的所有品种。但多半人不知道机比兼容机的生产效果要好，由此你可以跟厂家协调。
还有，生产范围不同，价格也不一样，如果生产范围差距比较大的产品尽可能分开机器生产。

2、高是原则。目前国内生产的高速平面钻质量比以前有了很大的提高，与进口的机器齐驾并驱。

3、尽可能选择历史悠久的高速平面钻企业，质量上有保障。选择技术成熟、质量稳定的机型，使生产更
快更稳，低耗能、低手工、低废品率。高速平面钻是耗才机子，如果购进低质机器，在今后的日常生产
中日积月累浪费的生产时间，决定不是个小数目。

4、如有实地考察的，要注重大的方面，板材四工位数控钻床报价，更要注意小细节，往往细节决定整机
的质量。尽可能带样品试机。

5、在售后服务方面，“圈内”要有良好的口碑。售后服务及时，特别对工业加工企业尤其重要。

6、同行信赖的高速平面钻品牌可以优先考虑。

7、尽可能选购操作维护简单、配件完备、全自动连续供料机构，这能提高灌装效率和降低人工成本，适
合企业的长远发展。

数控机床平面钻床的维护保养为了更好地能使数控机床平面钻床可以有更长的使用期限，大家应该采用
合理的应用和维护保养，避免 平面钻床由于操作失误而导致的损坏，防止产生突发性常见故障，使数控
机床平面钻床保持稳定的情况，防衰老。1.要定期检查数控机床平面钻床的全自动进气系统，确保设备



各部位的常规运行。2.要定期检查数控机床平面钻床液压机气压系统。数控机床平面钻床维护保养3.要定
时对数控机床平面钻床炭刷和电机转子开展查验。4.定期检查数控机床平面钻床电气元器件，如电源插
头、电源插座等，查验线路板等是不是整洁。5.在数控机床平面钻床长期性不应用的情况下，理应留意
维护保养，板材四工位数控钻床价格，能够适度开机启动一下。6.COMOSRAM储存器元器件有常用的充
电电池保持电源电路，为为了确保无电期内可以正常的工作中，充电电池理应充斥着电。7.按时对数控
机床平面钻床的机械设备精密度开展查验。8.要常常清洁卫生。  

有必要了解的关于数控平面钻的操作问题

提到数控平面钻，有些人非常熟悉，相反的很多人都不知道。单从文字意思上看，数控平面钻是用来钻
孔的，还可具有攻丝和铣削功能两大功能，那么在工作中我们需要了解哪些关于数控平面钻的操作问题
呢？

1、高压中心内冷却切削的工作模式是推荐的，可有效避免切屑堆积、刀片破损以及已加工表面质量等问
题，外冷却方式钻削过程中需要注意钻深问题，切不可超过1.5D，钻深的时候必须采用啄钻方式。斜面
、中凹面、凹凸不平面上不建议进行钻孔。

2、如果零件上已有预留孔，板材四工位数控钻床定做，那么要注意数控平面钻所加工的孔径不得超过成
品尺寸的1/4，否则会引偏钻头。钻削有相贯孔或多层叠加在一起的零件时，进给量必须减小到推荐值的
1/3左右。加工过程中，起钻削作用的刀片尽量使用刀尖圆弧半径大于0.4mm的刀片，以提高刀具使用寿
命。

3、当数控平面钻处于工作状态下，重庆板材四工位数控钻床，操作人员必须随时查看主轴负载情况，应
避免主轴负载值超过100%；另外刀片的磨损情况也要及时确认，可排出切屑的开关和颜色以及主轴负载
值来确定刀片磨损情况。

4、定期检查数控平面钻的刀片，只有这样才能够有效地保证加工孔精度要求，提高了产品的质量和加工
效率。不但提高了机床的利用率，而且提高了刀具的利用率，降低了产品的加工成本。

重庆板材四工位数控钻床-广丰数控放心企业由济南广丰数控机械有限公司提供。“数控钻铣床,台面移
动式数控钻床,龙门移动式数控钻床,圆管数控”选择济南广丰数控机械有限公司，公司位于：济南市历下
区甸柳三区7号楼，多年来，广丰数控坚持为客户提供好的服务，联系人：牛经理。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。广丰数控期待成为您的长期合作伙伴！
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