
全自动汽车零部件电泳涂装线

产品名称 全自动汽车零部件电泳涂装线

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 650000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

全自动汽车零部件电泳涂装线概述：

     全自动汽车零部件电泳涂装线电泳涂装(electro-coating)是利用外加电场使悬浮于电泳液中的颜
料和树脂等微粒定向迁移并沉积于电极之一的基底表面的涂装方法。电泳涂装的原理发明于是20世纪30
年代末，但开发这一技术并获得工业应用是在1963年以后，电泳涂装是近30年来发展起来的一种特殊涂
膜形成方法，是对水性涂料具有实际意义的施工工艺。具有水溶性、易于自动化控制等特点，迅速在汽
车、建材、五金、家电等行业得到广泛的应用。

  全自动汽车零部件电泳涂装线电泳涂装是将具有导电性的被涂工件，浸渍在装水稀释的、浓度比较
低的电泳涂料槽中作为阴极(或阳极)，在槽中使电泳设备与其相对应的阳极(或阴极)，在两极间通一定时
间的直流电，通过物理化学作用将漆沉淀在被涂工件上，形成均一、水不溶性涂膜的一种涂装方法。

全自动汽车零部件电泳涂装线特点：

   高效—从漆前处理到电泳底漆烘干可实现生产线化，可适用于大流水线生产。

  优质—其泳透力好，提高了工件内腔的防腐蚀性;(其对工件内腔、焊缝、边缘等的防腐能力是其他
的涂装法所不能比拟的漆膜耐盐试验可达1000小时)可得到均一的膜厚，外观好。

   全自动汽车零部件电泳涂装线安全—属低公害水溶性涂料，溶剂含量少，无火灾危险，尤其采用u
f装置后，涂料回收好，大大减少了对水质和大气污染。经济—指涂料利用率较高。

电泳漆
膜具有涂层丰满、均匀、平整、光滑的优点，电泳漆膜的硬度、附着力、耐腐、冲击性能、渗透性能明
显优于其它涂装全自动汽车零部件电泳涂装线工艺。

采用水溶性涂料，以水为溶解介质，节省了大量有机溶剂，大大降低了大气污染和环境危害，安全卫生
，同时避免了火灾的隐患；
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涂装效率高，涂料损失小，涂料的利用率高；

全自动汽车零部件电泳涂装线涂膜厚度均匀，附着力强，涂装质量好，工件各个部位如内层、凹陷、焊
缝等处都能获得均匀、平滑的漆膜，解决了其他涂装方法对复杂形状工件的涂装难题；

生产效率高，施工可实现自动化连续生产，大大提高劳动效率；

设备复杂，投资费用高，耗电量大，其烘干固化要求的温度较高，涂料、涂装的管理复杂，施工条件严
格，并需进行废水处理；

全自动汽车零部件电泳涂装线只能采用水溶性涂料，在涂装过程中不能改变颜色，涂料贮存过久稳定性
不易控制。

电泳涂装设备复杂，科技含量较高，适用于颜色固定的生产。

全自动汽车零部件电泳涂装线工艺组成

电泳涂装工艺一般由涂装前预处理、电泳涂装、电泳后清洗、电泳涂膜的烘干等四道主要工艺组成。

设备组成

（1） 槽体 （2）搅拌循环系统 （3）电极装置 （4）漆液温度调节装置 （5）涂料补给装置

（6）超滤装置 （7）通风装置 （8）电源供给装置（9）泳后水洗装置 （10）储漆装置

全自动汽车零部件电泳涂装线主要有以下系统组成：

     前处理清洗设备、超声波清洗机、电泳槽、喷淋设备、电泳电源、冷热交换一体机、电泳漆回
收超滤设备、反渗透纯水设备、制冷设备、电泳烤箱或烘道、污水处理设备、废气处理设备、检测仪器
等涂装成套设备。 电泳漆产品：阴极黑色电泳漆、阴极灰色电泳漆、阴极白色电泳漆、环氧彩色电泳漆
、丙烯酸彩色电泳漆、电泳漆水性色浆、电泳漆油性色浆。

全自动汽车零部件电泳涂装线功能简介：

一、电泳槽     电泳槽是电泳涂装必不可少的核心设备，福州瑞思特针对电泳涂装工艺的特殊要求，
吸取多年的从业经验，经过多年的不断改良创新，已经研发出适应各类产品和要求的涂装设备。瑞思特
涂装设备用途广泛，适应各种电泳漆，稳定性好，安全节能，易维护。

全自动汽车零部件电泳涂装线电泳槽特点：

1.安装、维修方便；

2.槽底采用混流喷嘴设计，无循环死角；

3.及时排除电泳过程中在被涂物表面上产生的气体，保证槽液循环均匀；

4.过滤优良，防止漆液产生颗粒；

5.采用耐酸碱循环化工泵
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全自动汽车零部件电泳涂装线电泳槽配置如下：

    耐酸碱循环泵、循环及换热管路、过滤装置、阳极系统（阳极板、阳极框、阳极膜）、阴极导电
系统、加温系统等部件组成。

 阳极框作用

    阳极框主要作用是：吸附生产过程中由产品带进电泳槽的金属离子及杂质，同时通过阳极膜可以
使电压均匀减少因电压过大导致产品被击穿现象，并使产品表面电泳均匀光滑,提高产品质量。

全自动汽车零部件电泳涂装线电泳电源

    简单的讲电泳电源是电泳设备必不可少的核心设备，电泳过程通过电泳电源加电实现。电泳电源
广泛应用于汽车、铝型材以及金属材料的阳、阴极电泳涂装，具有涂层均匀、附着力强，漆膜的厚度容
易控制等优点。

全自动汽车零部件电泳涂装线电泳电源具有如下特点：

自动稳定电压与软起动的功能，可避免大电流冲击；

稳压限流的功能，整流器在稳压状态下工作时，若因负载变化使负载电流超过10%时，整流器自动处于
限流状态；

高可靠的过流、短路保护功能，当负载电流超过额定值的50%时，本机会自动封锁输出脉冲，动作时间1
0ms并保持到关机；

缺相保护功能；

全自动汽车零部件电泳涂装线采用电脑标准化设计、箱体喷塑，即防腐又美观。

本机更人性化设计集成了加温温控系统。

全自动汽车零部件电泳涂装线热风式烘房和冷却系统

涂装还为客户量身订制，完全根据客户的实际需要出发，结合工件和治具的尺寸、重量、材质等基本信
息，产品烘烤面积和标准烘房设计要求等条件，设计并制造出适合用户生产的烘干、强冷及相关设备。
满足烘干室的烘干/时间曲线的同时，保证油漆烘干固化达成烘干窗口要求，实现的漆膜质量。

全自动汽车零部件电泳涂装线提供的烘房和冷却系统已有广泛的应用经验，包含如下设备模块：

1.烤炉室体与壁板，包括相关的送风喷嘴、室体结构件和保温材料等。烘房材料可以根据客户要求定制
，镀锌钢板、渗铝板和不锈钢材质均可提供

2. 烤炉进出口气封段，可根据不同客户需求提供各种不同的气封配置，例如风幕、隔热门或进出口采用
桥式设计等

3. 全自动汽车零部件电泳涂装线热风循环系统为烘房功能实现的关键部分，包括加热箱本体、燃烧器、
风机和送排风管路等设备组成，新远涂装精专的烘房系统设计经验，保证烘房循环加热系统与整套体系
的配合可靠

4.烘干室的温度控制系统，根据客户不同产品和生产应用的要求，可提供合适的温度精度控制模式，包



括开关控制、范围控制和比例控制

5. 全自动汽车零部件电泳涂装线冷却装置分为强制冷却和自然冷却两种，基于的设计经验，可为用户提
供节约能耗的解决方案，从而为客户实现可观的经济效益

目前新远涂装针对油漆与粉末涂料，可提供的烘干室（烤炉）产品包括电红外线烘房，燃气热风烘房和
电加热热风对流烘房等多种系统解决方案
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