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产品详情

转子入轴压装机/电机定子压装机/电机转子伺服压装机

一，产品特点与性能：

1，液压机床身使用45#钢板焊接，焊接后确保在压装范围内床身变形小于1mm；

2，设备具有友好的人机触摸显示屏控制，所有压装参数都在触摸屏上进行设置和修改

（位移值设置和上下限压力值设置）；



3，设备以位移传感器精确控制产品的压装深度（位移值误差±0.05mm）；

4，采用压力及位移传感器监控压装产品的过程，在压装过程中一定位移范围(±0.01mm）

采样压力值与设定压力值进行上下限比较，并判定工件合格与不合格，然后输出欠压

及超压声光报警；

5，压力、位移范围可自行设定,可以生成位移——力值曲线，并精确反映出油缸当前位

移和压力值；

6，油缸下压、退回速度可人为自行调节、设置，并在触摸屏上显示；

7，采用位移传感器对终压装位置进行上下限对比，以检测工件是否压入到位；

8，压装终点位置通过设定下压终点位移值，位置公差±0.05mm；压力公差0.5%



9，设备可以设置管理权限与普通用户权限，管理权限范围为可以任意编辑相关技术参

数，普通用户权限不可以对设备的任何参数进行更改

10，手动、自动功能可相互切换，自动时采用双手操作；

11，采用光栅保护装置进行安全保护；

12，压力传感器显示满量程的测量值，能设定被测产品的小和压力值，被

测压力值（采样当前位移范围内的压装）和设定的压力值能在显示屏上显示。

当测量的压力值比设定的小压力值小时发出声光报警及停机信号，

当测量的压力值比设定的压力值大时发出声光报警及停机信号；

13，在零件压装过程中，可采样五点（五点的设置为人为自行在显示屏上以位移值进行



设置，设置小间隔0.2mm）进行过盈检测，并自动判断过盈是否超差；

14，工作台面上方增加一盏工作灯；

15，触摸屏可存储100套以上设备的压装参数，满足不同产品的调用压装。

16，触摸屏上装有数据导出的专用USB接口，可以对每个产品进行压装数据的保存与

追溯；

二，转子入轴压装机/电机定子压装机/电机转子伺服压装机功能特性：

1，压装过程中多段检测

2，在线压装质量判定

3，压力与位置坐标过盈检测与报警



4，压装数据可以保存和追溯

5，可对压入过程中设置的检测点进行压力与位置的大小对比。

三，转子入轴压装机/电机定子压装机/电机转子伺服压装机运用领域：

1，汽车部件、轴套轴心、电机端盖转子定子的压入，水泵，转向节，齿轮，衬套，五

金，电动工具，家用电器，汽车衬套，变速箱，差速器，汽车底盘等精密部件的压

装与组立。

四：转子入轴压装机/电机定子压装机/电机转子伺服压装机设备动作要求；

操作者根据产品技术数据设置好压力检测开始位置和压力检测结束位置、压力上限

报警值和下限报警值，在压装过程中位移和压力都会以曲线的形式显示出来，并具



有手动压装和自动压装模式。

1、在手动模式下可对油缸点动上下运行；

2、在自动模式下,按下双手启动按钮→油缸快速下压→到达压装位置油缸工进下压→到

达压力检测开始位置开始检测压装压力→到达压力检测结束位置检测压装压力结束

(此时自动判断压装力是否欠压、超压）→终点位移检测（预设终点位移上下限,并

以终点位移值与设置终点位移进行对比，判断压装是否到位)→油缸保压计时→时间

到，油缸快速退回初始位置并停止。
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