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微量润滑的定义介绍

通常指以压缩气体(空气、氮气、二氧化碳等)为动力将极微量的润滑剂雾化（亚微米级）或将计量好的
微量润滑剂输送到摩擦副附近，通过喷嘴高速喷射到切削区域或运动副，从而对切削区域或运动副进行
有效的冷却和润滑。这种润滑方式叫微量润滑或油气混合润滑。

以上就是关于微量润滑的相关内容介绍，如有需求，欢迎拨打图片上的热线电话！

微量润滑取代传统润滑

传统润滑是指在金属切削加工领域中广泛使用切削液冷却润滑的一种润滑方式，传统润滑有它本身的缺
陷，这样的方式浪费能源，影响环境，对操作工人的身体健康造成一定影响，同心管迈斯，因此大量使
用切削液的方式是不可持续的。微量润滑是一种新型润滑方式，不仅满足切削加工过程中对润滑的需求
，还能使得工件加工质量获得提升，并且无污染。微量润滑在保障润滑的同时起到减小摩擦、降低切削
热的作用。微量润滑油的用量一般仅为5～50ml/h（传统湿法切削的用量为20～100L/min）。可有效减小
切削工具与工件、切削工具与切屑之间的摩擦，防止粘结，延长切削工具寿命，同心管迈斯技术，提高



加工件表面质量。MQL切削技术大大降低了冷却液成本，使切削区域外的切削工具、工件和切屑保持干
燥，改善了工作环境，避免了处理废液的难题，应用优势明显，同心管迈斯系统，适用范围广阔。   

作为新型的润滑方式，微量润滑正在逐渐取代传统的切削液润滑方式，也得到了众多制造企业和相关人
士的认可，微量润滑对自然环境和操作工人的身心健康起到了重要保护作用。

想要了解更多微量润滑的相关内容，请及时关注培峰网站。

微量润滑的优势

在加工过程的改进方面，同心管迈斯设备，在切削加工过程中通常需要使用切削液。切削液的采购、存
贮、使用需要专门的技术和物流仓储系统，费用很高，大约占加工成本10％到15％。切削液使用与处置
不免对环境造成污染，甚至对人的健康造成危害。

随着对环保的重视。针对这种状况，采用干切削和微量润滑(MQL)技术可以节省成本并替代高成本、高
污染和有害健康的湿切削过程，促进机床的绿色化。

想要了解更多微量润滑的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！

同心管迈斯-培峰-同心管迈斯设备由北京培峰技术有限责任公司提供。北京培峰技术有限责任公司是从
事“微量润滑,油气润滑”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服
务。欢迎来电咨询！联系人：杨延冬。
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