
景德镇钢筋套筒 钢筋连接套筒规格 金和机械

产品名称 景德镇钢筋套筒 钢筋连接套筒规格 金和机械

公司名称 镇江金和机械连接有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区谷阳镇上麓村老镇荣公路10号

联系电话 15052947582 15240298099

产品详情

钢筋套筒原材料是45号碳结钢，钢筋套筒规范标准，这种材质决定了如果钢筋套筒遇到水会在几分钟之
内生锈，所以做好钢筋连接套筒防锈是钢筋套筒生产过程中的重要环节。那么钢筋连接套筒为什么会生
锈呢？接下来，小编为大家讲述造成钢筋套筒生锈的原因主要有以下几点，一起来了解一下吧。1、钢筋
连接套筒再生产过程中的攻丝工序中，会用到切削液，切削液是水溶性油剂，有一定的除锈和防锈功能
，如果切削液质量不强，浓度低，会使得钢筋连接套筒不宜存放，容易生锈。2、钢筋连接套筒包装袋为
附膜编织袋，如果编织袋质量不好，密封不严，也会使钢筋连接套筒生锈。3、钢筋连接套筒在运输工程
中，由于运输不当，钢筋连接套筒包装袋破损，如果再赶上淋雨或者受潮，也会生锈。4、钢筋套筒在存
放过程中，如果是潮湿环境中，时间过长也容易生锈。5、钢筋连接套筒在施工过程中，长期暴露在自然
环境中如果遇到恶劣天气，也会生锈。

直螺纹钢筋连接套筒连接的七大原则：1.直螺纹钢筋连接套筒接头宜设置在受力较小处，在同一根钢筋
宜少设接头。2.木行架和拱的拉杆(轴心受拉及小偏心受拉构件)不得采用绑扎搭接接头。3.受拉钢筋直径
大于28mm及受压钢筋直径大于32mm时，不宜采用绑扎搭接接头;4.搭接长度范围内配制箍筋：直径不应
小于搭接钢筋直径的0.25倍钢筋受拉时，箍筋间距不应大于搭接钢筋较小直径的5倍，钢筋套筒长度标准
，且不应大于100mm钢筋受压时箍筋间距不应大于搭接钢筋较小直径的10倍，且不应大于200mm当受压
钢筋直径大于25mm时，应在搭接接头两个端面外100mm范围内各设两个箍筋。5.纵向受压钢筋搭接长度
不应小于纵向受拉钢筋搭接长度的0.7倍，且不应小于200mm。6需进行疲劳验算的构件：纵向受拉钢筋
不得采用绑扎搭接接头，不宜采用焊接接头。7.直接承受吊车荷载的钢筋混凝土吊车梁、屋面梁及屋架
下弦的纵向受拉钢筋必须采用焊接接头时：1).直螺纹钢筋连接套筒必须采用闪光接触对焊;2).接头百分率
不应大于25%;3).直螺纹钢筋连接套筒焊接接头连接区段长度为45d。

灌浆套筒是由特地加工的套筒、配套灌浆料和钢筋组装的组合体，在连接钢筋时经过注入快硬无收缩灌
浆料，根据材料之间的黏结咬协作用连接钢筋与套筒。套筒灌浆接头具有性能牢靠、适用性广、安装烦
琐等优点。

灌浆套筒的作用和安装位置



装配式混凝土构造与现浇混凝土构造从方式上的明显区别，莱芜钢筋套筒，则是构件分割预制形成的拼
缝处混凝土不连续和钢筋截断。为完成“同等现浇”的装配整体式混凝土构造，其钢筋连接的牢靠性成
为关键技术问题。套筒灌浆连接就是常用的一种技术手腕。

套筒灌浆连接，就是将预制构件断开的钢筋经过的钢套筒停止对接连接，钢筋与套筒内腔之间填充无收
缩、高强度灌浆料，钢筋连接套筒规格，构成钢筋套筒灌浆连接。套筒作为钢筋连接器，在装配式建筑
中扮演了尤为重要的角色。套筒安装到位后，套筒注浆孔和出浆孔应位于套筒上方，运用单套筒灌浆工
具或设备停止压力灌浆，灌浆料从套筒一端进浆孔注入，从另一端出浆口流出后，进浆、出浆孔接头内
灌浆料浆面均应高于套筒表面的较高点。

景德镇钢筋套筒-钢筋连接套筒规格-金和机械(诚信商家)由镇江金和机械连接有限公司提供。“600钢筋
套筒,5级钢筋套筒，高强度钢筋套筒，T63钢筋套筒”选择镇江金和机械连接有限公司，公司位于：镇江
市丹徒区谷阳镇上麓村老镇荣公路10号，多年来，金和机械坚持为客户提供好的服务，联系人：朱经理
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。金和机械期待成为您的长期合作伙伴！
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