
斯柯达5米X22米重型卧车

产品名称 斯柯达5米X22米重型卧车

公司名称 武汉市江岸区正达机械设备经营部

价格 .00/个

规格参数 类型:车床
型号:5000*22000
新旧程度:8成新

公司地址 中国 湖北 武汉市
武汉市汉阳区龙阳大道闲置设备市场

联系电话 86 027 84870621 13907136555

产品详情

类型 车床 型号 5000*22000
新旧程度 8成新 品牌 斯柯达
工作台尺寸 5000*22000（mm） 设备生产产地 斯柯达

最大加工直径5000mm 最大加工长度22000mm 机床承重200吨此机床5导轨，导轨无磨损，成色8成上
斯柯达70年代出厂

武汉市江岸区正达机械设备经营部1 3 9 0 7 1 3 6 5 5 5 郑建华1 3 8 0 7 1 6 7 9 3 8 郑建成

车床是主要用车刀对旋转的工件进行车削加工的机床。在车床上还可用钻头、扩孔钻、铰刀、丝锥、板
牙和滚花工具等进行相应的加工。

1.普通车床 加工对象广，主轴转速和进给量的调整范围大，能加工工件的内外表面、端面和内外螺纹。
这种车床主要由工人手工操作，生产效率低，适用于单件、小批生产和修配车间。2.转塔车床和回转车
床 具有能装多把刀具的转塔刀架或回轮刀架，能在工件的一次装夹中由工人依次使用不同刀具完成多种
工序，适用于成批生产。3.自动车床 按一定程序自动完成中小型工件的多工序加工，能自动上下料，重
复加工一批同样的工件，适用于大批、大量生产。4.多刀半自动车床 有单轴、多轴、卧式和立式之分。
单轴卧式的布局形式与普通车床相似，但两组刀架分别装在主轴的前后或上下，用于加工盘、环和轴类
工件，其生产率比普通车床提高3～5倍。5.仿形车床 能仿照样板或样件的形状尺寸，自动完成工件的加
工循环(见仿形机床)，适用于形状较复杂的工件的小批和成批生产，生产率比普通车床高10～15倍。有
多刀架、多轴、卡盘式、立式等类型。6.立式车床 主轴垂直于水平面，工件装夹在水平的回转工作台上
，刀架在横梁或立柱上移动。适用于加工较大、较重、难于在普通车床上安装的工件，分单柱和双柱两
大类。7.铲齿车床 在车削的同时，刀架周期地作径向往复运动，用于铲车铣刀、滚刀等的成形齿面。通
常带有铲磨附件，由单独电动机驱动的小砂轮铲磨齿面。8.专门化车床 加工某类工件的特定表面的车床
，如曲轴车床、凸轮轴车床、车轮车床、车轴车床、轧辊车床和钢锭车床等。9.联合车床 主要用于车削



加工,但附加一些特殊部件和附件后还可进行镗、铣、钻、插、磨等加工，具有"一机多能"的特点，适用
于工程车、船舶或移动修理站上的修配工作。10.数控车床 数控机床是一种通过数字信息，控制机床按给
定的运动轨迹，进行自动加工的机电一体化的加工装备，经过半个世纪的发展，数控机床已是现代制造
业的重要标志之一，在中国制造业中，数控机床的应用也越来越广泛，是一个企业综合实力的体现。数
控车床是数字程序控制车床的简称，它集通用性好的万能型车床、加工精度高的精密型车床和加工效率
高的专用型车床的特点于一身，是国内使用量最大，覆盖面最广的一种数控机床。11.马鞍车床 马鞍车床
在车头箱处的左端床身为下沉状，能够容纳直径大的零件。车床的外形为两头高，中间低，形似马鞍，
所以称为马鞍车床。马鞍车床适合加工径向尺寸大，轴向尺寸小的零件，适于车削工件外圆、内孔、端
面、切槽和公制、英制、模数、经节螺纹，还可进行钻孔、镗孔、铰孔等工艺，特别适于单件、成批生
产企业使用。马鞍车床在马鞍槽内可加工较大直径工件。机床导轨经淬硬并精磨，操作方便可靠。车床
具有功率大、转速高，刚性强、精度高、噪音低等特点。 12.仪表车床 仪表车床属于简单的卧式车床，一
般来说最大工件加工直径在250mm以下的机床，多属于仪表车床。仪表车床分为普通型、六角型和精整
型。这种车床主要由工人手工操作，适用于单件、简单零部件的大批生产。
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