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北京一峰达科技

公司名称 北京一峰达科技有限公司
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规格参数

公司地址 北京房山区城关街道顾八路一区一号

联系电话 13552502309 13552502309

产品详情

焊接工件对角钢法兰焊接机焊接的影响？

目前大多数焊接机器人都采用示教编程，通风四角铁法兰自动焊接机，要求工件的装配质量和精度必须
有较好的一致性。

应用焊接机器人应严格控制零件的制备质量，通风四角铁法兰自动焊接机价格，提高焊件装配精度。零
件表面质量、坡口尺寸和装配精度将影响焊缝跟踪效果。可以从以下几方面来提高零件制备质量和焊件
装配精度。

(1)编制焊接机器人的焊接工艺，对零件尺寸、焊缝坡口、装配尺寸进行严格的工艺规定。一般零件和坡
口尺寸公差控制在±0．8mm，装配尺寸误差控制在±1．5mm以内，焊缝出现气孔和咬边等焊接缺陷机
率可大幅度降低。

(2)采用精度较高的装配工装以提高焊件的装配精度。

(3)焊缝应清洗干净，无油污、铁锈、焊渣、割渣等杂物，允许有可焊性底漆。否则，将影响引弧成功率
。定位焊由焊条焊改为气体保护焊，通风四角铁法兰自动焊接机哪家好用，同时对点焊部位进行打磨，
避免因定位焊残留的渣壳或气孔，从而避免电弧的不稳甚至飞溅的产生。

角钢法兰焊接机的焊接工艺



所需设备及工具

手工电焊设备一套，手柄式角磨机一台，通风四角铁法兰自动焊接机公司，电动气锤一把，平面尺一把
。

焊前准备

1．检查调试设备，确保设备正常运转；

2.准备φ4.0J506焊条要在300℃-350℃烘干一小时。

焊接过程

1、组装把椎体和大的法兰按图纸要求组装在一起，再平均把大的法兰分成8等份。

2、焊接由于法兰较厚，坡口较大，因此采用分段对称、多层焊接。焊缝质量要求焊缝强度至少达到母材
强度。焊缝表面平整光滑，无烧穿、气孔、焊漏、夹渣、咬边、未焊满等缺陷。余高小于2mm。

角钢法兰焊接机的特点有哪些？

1.本机采用自动定位工装夹具，输入不同尺寸的法兰设备自动找到相应的位置，定位准。

2.本机系统功能完善，可满足多种方圆黑铁、镀锌角铁的焊接需求，无需编程。

自动选择即可，操作更简单、更方便。

3.传动部分采用精密滚珠丝杆提高了重复定位精度和使用寿命。

4.导轨采用高组装线性导轨，提高重复定位精度和使用寿命。

5.角铁多角同时焊接，把焊接效率提高，降低了生产成本。

6.焊接可选择联动或是单动，焊接圆法兰时多个焊可单独焊接，相当于多台圆法兰焊接机功能。

通风四角铁法兰自动焊接机价格-北京一峰达科技由北京一峰达科技有限公司提供。北京一峰达科技有
限公司为客户提供“角钢法兰生产线，角钢法兰焊接机，咬口机，合缝机”等业务，公司拥有“北京一
峰达”等品牌，专注于其它等行业。，在北京房山区城关街道顾八路一区一号的名声不错。欢迎来电垂
询，联系人：王经理。
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