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产品名称 厂家制造浮筒吹塑机 浮筒吹塑机 潍坊云龙机械

公司名称 潍坊云龙机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地

联系电话  13806367801

产品详情

浮筒吹塑机关机时应注意些什么？

   1、粉碎机应有防止钢铁落入、防止操作工人手伸入机内保护装置。

   2、设备的关键部位应安装紧急刹车按钮、警报器。

   3、凡受到压容器应定期进行液压试验等。在成型操作时，如有两人以上操作，要明确分工；在设
备或模具卸装时，应切断电源、气源，并在修理处挂上“维修”标志。

   4、大型容器生产时，由于模具型腔的容积较大，为防止人体进入模具型腔，应装未关门、人员未
离模不能闭模的防护措施。

浮筒吹塑机的优缺点

   1、合理的设计，全自动控制，大大降低了耗电量和人力；

   2、自动上管坯系统；

   3、采用红外线预热加温箱来预热管坯；

   4、生产工艺全部自动化完成，具有投资少、效果快、操作维护方便等优点；

   5、温度控制不准确或温度偏差大，测温点（热电偶）的安装位不合理，使温度产生周期性偏差，
随温度偏差幅度增大，影响重量的偏差也增大；



   6、温度升高时，厂家制造浮筒吹塑机，挤出料筒拉伸加大，在相同的运行周期中，瓶底的水口料
增多，产品重量减轻；

   7、温度低时，产品重量加重。当热电偶出现接触不稳定时，有类似的故障，如果热电偶坏时，则
挤出量减小，再低于塑料熔点的温度时，电机电流增大。

   1、根据塑料的熔融理论，吹塑薄膜的挤出机螺杆共分三段：加料段、熔融段、均化段。在加料段
末端，进入熔融段开始时，根据熔融理论，它的温度应是粘流温度。

   2、在加料段入口，希望温度低一些，防止树脂粘流堵死进料口，另外，在加料段树脂不断压缩，
空气要倒着从加料口排出。根据设备构造不同，加料口虽不进行电加热，但是通过机筒传热，浮筒吹塑
机价格，加料口温度约为50-90度。这样，加料段温度就确定了。入口处50-90度，末端等于熔点或粘流温
度，在该段上可以定为温度等比线形升温。熔融段开始时，温度达到粘流温度才能熔融，浮筒吹塑机，
对于结晶型树脂，粘流温度等于熔点温度。然后不断压缩和增加熔层，光伏浮筒吹塑机，就需要温度不
断提高，才能使树脂分子链长短不等，不同热运动的高分子先后都熔融，因而到熔融段末端的温度确立
后，可以定为在该段上别的部位是线形升温的。

   3、在均化段，主要是再熔融均化和定量定压恒温输出熔体，该段温度可以保持恒定，或熔融段末
端温度略有一点升高。

厂家制造浮筒吹塑机-浮筒吹塑机-潍坊云龙机械由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
为客户提供“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”等业务，公司拥有“塑料高速中空成型机,300L单工
位塑料吹塑机”等品牌，专注于中空吹塑机等行业。，在山东省昌邑市饮马镇驻地的名声不错。欢迎来
电垂询，联系人：于经理。
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