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产品详情

美国TYSONIC蓄电池TY12-120 12V120AH精密设备专用

开路电压（V）解剖情况气体多、隔膜纸呈黑点穿孔、铜针发黑。无气体、隔膜纸呈黑点穿孔、铜针正
常。无气体、隔膜纸有棕色斑点穿孔、铜针正常。无气体、隔膜纸呈黑点穿孔、铜针发黑。无气体、隔
膜纸棕色穿孔、铜针正常。无气体、隔膜纸棕色穿孔、铜针发黑。气体多、同时带出黄泥状液体、铜针
发黑。无气体、隔膜纸黑点穿孔、铜针正常。无气体、隔膜纸呈小白点穿孔、铜针正常。无气体、隔膜
纸棕色穿孔、铜针正常。对开路电压低（1.25V以下）的电池（共12只），进行分析，导致无汞碱性锌锰
电池低电压偏多的原因均是隔膜纸穿孔，引起内部短路所致。为了弄清造成隔膜纸穿孔的原因，曾将有
黑点的隔膜纸委托日本公司进行了分析。日本采用了EPMA方法，分析了空孔点的无素成份，并用电子
显微镜放大拍摄穿孔点的照片，结果认为导致隔膜纸穿孔的主要原因是电池中的金属杂质（主要有Cu、
Fe、Co、Ni等）引起氧化锌晶粒的生长，由于氧化锌晶粒具有导电性，终引起电池内部短路，使电池失
效。

日本在实施碱性锌锰电池无汞化的过程中也遇到过类似的问题，针对上述问题笔者认为可以采取下列措
施来解决。a.控制电解二氧化锰、石墨粉、锌粉等原材料的杂质含量，使其满足无汞碱性锌锰电池的要
求。b.认真选择生产设备的材质、尤其是设备中与电池的化学材料直接接触的部分。例如：拌锌膏机的
材质、轧片机轧辊的材质等，尽量减少因设备磨损带入杂质到电池中。c.生产环境应该干净整洁、减少
因空气、灰尘中的杂质对电池的污染。d.碱性锌锰电池采用聚乙烯接技膜和维尼龙隔膜相结合，并将组
合膜（接技膜和隔膜）以十字形方式插电芯，电池中即使有金属杂质时也能有效的阻止了隔膜纸被穿孔
。对此进行过验证。e.虽然对隔膜进行改进，不能完全阻止金属杂质对其的穿孔，但选择致密一点的隔
膜纸，对阻止电池内部短路是有好处的。有的工厂甚开始将原来的绕三层改成绕四层。VH140隔膜孔率
较大，阻止微小颗粒的能力相对较差，有必要更换。

氧循环与隔板材料的孔结构和采用的充电制度，特别后期充电具有潜在的关系。所以，从富有液电池变
为VRLA蓄电池，则有几种可能失效的机理发生：（1）用Pb—Ca代替Pb—Sb合金，减少了氢的损失，抗



蠕变力的降低使在极板水平方向的膨胀将越严重，保持隔板的压力使膨胀只存在于极板的水平方向。（2
）水的损失将减少（3）分层现象将不可避免地产生，多余的水损失后不能弥补。（4）氧循环的存在导
致负极不完全充电。由于这些失效机理，使VRLA电池进行几十次深循环实验就失效，我们把它描述成早
期定量损失（电池性能的短寿命）。

蓄电池结构特点板栅：采用子母板栅结构技术； 正极板：涂膏式正极板，高温高湿4BS固化工艺； 隔
板：具有高吸附、高稳定性的多微孔超细玻璃纤维隔板； 电池壳体：抗冲击、耐震动的高强度ABS(可
选用阻燃级)； 端子密封：采用多层极柱密封专有技术； 安全阀：迷宫式双层滤酸阀体结构；屋顶光
伏电源极柱采用纯铅材质，耐腐蚀性能好，极柱与电池盖采用压环结构即压环与密封胶圈将电池极柱实
现机械密封，再用树脂封合剂粘合，确保了其密封可靠性

使用和维护中注意事项以及分析1、电池的容量（1）电池的额定容量电池的额定容量规定为：在环境温
度25℃，时率下放出的容量24Ah（包括24Ah）以下的电池的额定容量是指20时率下的容量；24Ah
以上的电池的额定容量是指10 时率下的容量。例如：12V7Ah容量检测方法：以（7÷20）A=0.35A放电10.
5V时，电池放电时间不低于20小时。又例：12V100Ah容量检测方法：以（100÷10）A=10A放电10.5V时
，电池放电时间不低于10小时。（2）不同时率及放电终止电压电池通常采用10时率或20时率，有时也用
3时率、1时率，0.5时率等。但其放电电流、终止电压不完全相同，参见表二。（3）电池的实际容量电池
在使用初期，其实际容量能达到额定容量，随着浮充使用时间延长，实际使用容量逐渐下降，低于电池
的额定容量。

阀控密封铅酸蓄电池作为化学电源对使用的环境温度非常敏感，环境温度对电池性能的影响不容忽视。
（1）电池在环境温度-20℃～50℃内都能工作，但电池额定容量和寿命都是相对于25℃而言。环境温度
低于25℃时，电池实际容量降低；环境温度高于25℃时，电池实际容量增加，寿命缩短。实际容量与使
用温度关系见图1。（2）以25℃为基准，在每升高10℃的环境下工作，电池寿命缩短50%。特别注意：电
池的理想使用温度为20℃～30℃。为保持电池使用寿命，电池室应安装空调。（3）电池室的设计应宽敞
，通风性好，UPS与电池柜间的距离不低于2米。避免将电池室设计为狭小，封闭的小房间。（4）在不
具备安装空调的使用环境下，配置带“温度补偿功能”的充电器也是延长电池使用寿命的方法之一，温
度补偿系数为±0.003V/单体。环境温度超过30℃时，每升高1℃，降低浮充电压0.003V/单体；环境温度
低于20℃时，每降低1℃，升高浮充电压0.003V/单体。（5）在条件下，当环境温度达到40℃时电池切不
可充电，否则会使电池热失控。对热失控解释为：电池的浮充过程是个放热过程，放出的热量要靠通风
或电池室内的降温措施排出，如果放热率超出排热能力，电池温度将会持续上升，轻者电池因失水干涸
而寿命终止；重者电池壳起鼓、软化并放出硫化氢气体，电池寿命终止。持续的浮充电压过高或浮充电
流过大同样会使电池热失控。（6）电池充足电后，电解液冰点为-70℃，而放电后电解液冰点仅为-5℃
，所以在低温下使用或贮存时，一定要慎重，若电池内结冰，电池将失效而报废。
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