
苏州RT拍片检测、射线探伤检测

产品名称 苏州RT拍片检测、射线探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

目前，我国锻造行业虽然有了一定的发展基础，但并未完全掌握锻造行业中的高端核心技术。近年来，
国内锻造企业产量在逐年上升，出口增加，凭借锻件生产数量在国际上虽赢得了“锻造大国”称号，却
不是“锻造强国”。高档次模锻件产品的研制生产仍相当落后，航空航天的核心锻件主要依赖进口。据
统计，汽车锻件的高档次产品有70%～80%是进口。另外，适合于我国国情的锻造设备供应滞后，主要锻
造设备仍然以摩擦压力机为主。根据中国锻压协会统计，2014年我国锻造行业重要企业人员总数为14.3万
人。锻压行业是材料、能源等各类资源的消耗大户，亦是污染环境的源头之一。随着国家对环保的重视
，锻造行业中小企业影响较大，对重点企业虽有影响，但影响较小，2017年锻造行业重点企业人员大约
为14万人。2016年锻件总产量为1016.84万吨，位居世界第一，其中模锻件总量684.7万吨，自由锻件总量3
32.14万吨，2017年锻件总产量为1035万吨。

当温度超过300℃-400℃（钢的蓝脆区），达到700℃-800℃时，变形阻力将急剧减小，变形能也得到很大
改善。根据在不同的温度区域进行的锻造加工，针对轴锻件质量和锻造加工工艺要求的不同，可分为冷
锻、温锻、热锻三个成型温度区域。原本这种温度区域的划分并无严格的界限，一般地讲，在有再结晶
的温度区域的锻造加工叫热锻，不加热在室温下的锻造加工叫冷锻。

在低温锻造加工时，轴锻件的尺寸变化很小。在700℃以下锻造加工，氧化皮形成少，而且表面无脱碳现
象。因此，只要变形能在成形能范围内，冷锻容易得到很好的尺寸精度和表面光洁度。只要控制好温度
和润滑冷却，700℃以下的温锻也可以获得很好的精度。热锻时，由于变形能和变形阻力都很小，可以锻
造加工形状复杂的大轴锻件。要得到高尺寸精度的轴锻件，可在900℃-1000℃温度域内用热锻加工。另
外，要注意改善热锻的工作环境。锻模寿命（热锻2-5千个，温锻1-2万个，冷锻2-5万个）与其它温度域
的锻造加工相比是较短的，但它的自由度大，成本低。

坯料在冷锻时要产生变形和加工硬化，使锻模承受高的荷载，因此，需要使用高强度的锻模和采用防止
磨损和粘结的硬质润滑膜处理方法。另外，为防止坯料裂纹，需要时进行中间退火以保证需要的变形能
力。为保持良好的润滑状态，可对坯料进行磷化处理。
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