
常熟金属坯料件缺陷探伤检测、超声波检测

产品名称 常熟金属坯料件缺陷探伤检测、超声波检测

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

自由锻造是利用冲击力式压力，使加热的金属坯料在上、 下砧块之间产生塑性变形，
以获得所需锻件的加工方法。

由于金属坯料在砧块平面之间能够自由流动，故称为自由锻造。自由锻造分手工自由锻造和机器自由锻
造两种。手工自由锻造只能生产小型锻件，效率低。

机器自由锻造能生产各种大小的锻件，效率较高，是目前工厂普遍采用的自由锻造方法。自由锻使用通
用工具和设备，可锻造各种质量的锻件，小到不足 1
kg，大到几百吨。由于自由锻是局部变形，变形抗力小， 特别适用于生产大型锻件。

但自由锻锻件尺寸精度低，形状简单，生产效率低，故只适用于单件小批量生产。自由锻造工序可分为
基本工序、 辅助工序及精整工序。基本工序是使金属于产生一定程度的塑性变形，
以达到所需形状和尺寸的工艺过程， 如镦粗、 拔长、 冲孔、 弯曲和扭转等。

辅助工序是在基本工序前进行的预先变形工序，如压钳口、
切肩等。精整工序是用以减少锻件表面缺陷而进行的工序。
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