
扬州起重机车轮锻件无损探伤检测、超声波探伤检测

产品名称 扬州起重机车轮锻件无损探伤检测、超声波探伤
检测

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇孙武路76号303广分检测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

起重机车轮锻件是金属被施加压力，通过塑性变形塑造要求的形状或合适的压缩力的物件。这种力量典
型的通过使用铁锤或压力来实现。起重机车轮锻件过程建造了精致的颗粒结构，并改进了金属的物理属
性。在零部件的现实使用中，一个正确的设计能使颗粒流在主压力的方向。

起重机车轮锻件表面层残余应力是指起重机车轮锻件在起重机车轮锻件厂进行机械加工中，由于数控车
床的切削力和切削热的作用，起重机车轮锻件表面层金属产生塑性变形或金相组织发生变化，导致表面
层与基体的交界处产生相互平衡的应力。

起重机车轮锻件厂一般切削加工起重机车轮锻件时，切削温度不算高，表面层金属以冷态塑性变形为主
，表面层产生残余压应力。对磨削加工和高速加工，切削区的温度较高，表面层金属以热态塑性变形为
主，表面层产生残余拉应力。

总结一下起重机车轮锻件表面残余应力产生的原因有三点：一、冷态塑性变形引起的残余应力；二、热
态塑性变形引起的残余应力；三、金相组织变化引起残余应力。影响起重机车轮锻件表面层残余应力及
磨削裂纹的因素是磨削用量是影响磨削裂纹的首要因素，其次，磨削裂纹的产生与起重机车轮锻件材料
及热处理规范有很大关系。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

