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营养元素在工业废水的生化处理中起着重要的作用

营养元素在工业废水的生化处理中起着重要的作用。根据其细胞组成和代谢特性，生物培
养的微生物在生长繁殖过程中需要一定数量的营养元素，主要是氮和磷。因此，在工业废
水的生物培养过程中，需要有规律地添加营养物质，氨氮脱除规格，以保证废水中有足够
的氮和磷。BOD：N：P=100：5：1，是好氧生化系统的比例，在好氧生化培养中，氮的
缺乏会导致丝状或分散的微生物种群，从而导致沉降性能差。此外，氮的缺乏使得新细胞
很难形成，而旧细胞继续去除BOD物质，导致排泄过多的副产物-
绒毛柳絮，这些都具有较差的沉淀性能。

20°C通常用作测定生化需氧量的标准温度

微生物的活性与温度有关。20℃通常用作测定生化需氧量的标准温度。一般来说，生活污
水中的有机物基本上需要20天左右的时间才能基本完成阶段的分解和氧化过程，即确定阶
段的生化需氧量至少需要20天。这在实际工作中是困难，目前，5天被用作测量生化需氧
量的标准时间，这被称为5天生化需氧量(由BOD5表示)。根据实验研究，一般有机物质的
5天生化需氧量约为阶段生化需氧量的70%。对于其他工业废水，他们的5天生化需氧量和
阶段生化需氧量。差异可以更大或更近，并且不能一概而论。生化需氧量的检测与分析在
污水处理工程中具有重要意义。BOD/COD值可以反映废水的可生化性。生化需氧量(BOD
/COD)越高，氨氮脱除设备，废水的可生化性越强，生物处理方法越适用。废水的理化预
处理单元和厌氧生物反应对提高废水的生物降解能力，氨氮脱除，进而提高好氧生化系统



的处理效率和效果起着至关重要的作用。

因为各个工厂由于产品的不同，废水的水质也不是一样的，如有的工厂的废水是酸性的，
而有的工厂的废水却是碱性的，放在一起处理可以减少中和药剂的处理费用；有的工厂排
出的高盐分低COD的废水，而有的工厂的废水却是高浓度易生物降解的，如果单独处理
的话，都是治理难度很大的废水，但如果放在一起进行生化处理，由于水质条件的改善，
不仅可以减少废水的处理难度，而且可以提高处理效率。

北京氨氮脱除-洁海瑞泉(在线咨询)-氨氮脱除由洁海瑞泉膜技术(天津)有限公司提供。洁海瑞泉膜技术(
天津)有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本
公司还是从事气膜脱氨，膜法废水脱氨，废水脱氨的厂家，欢迎来电咨询。
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