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产品名称 吸塑冲孔模供应 土田精密模具 清远吸塑冲孔模

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

精密塑胶齿轮模具是如何设计的？

通常金属齿轮是按基本齿条原理进行切削加工的过程来设计的，许多精密塑胶齿轮模具的设计者采用类
似的方法。金属齿轮定义的节圆描述了齿轮与其切削刀具间的安装距离，吸塑冲孔模厂家，而齿顶修形
是指切齿刀具附加的装调特性，以便加工出所需的齿形，齿轮的全切深实际上指刀具进入齿轮毛坯的多
少。然而，对于精密塑胶齿轮模具而言就不需要这些概念，吸塑冲孔模供应，它们往往还会引起混淆和
误解。

基本齿条方法的大好处是允许被切制的齿轮相互之间可以任意配对正常啮合，而精密塑胶齿轮模具通常
针对大批量应用而设计。其设计应尽可能使齿轮副装置更结实、坚固，而不是使齿轮能够适应一定的应
用范围。下面列出的途径方法，是实现特定传动要求并使齿能达到大、优的设计方法。

降低精密塑胶齿轮模具传动噪声的有效措施

随着机械工业现代化的飞速发展，在某些领域内对精密塑胶齿轮模具传动的噪声指标提出了越来越高的
要求（如某种型号的三级行星减速器的噪声指标是52dB），特别是在分贝值达到的情况下，还提出没有
杂音的问题。经过多年的努力和不懈地实践，我们得出了一些有效降低精密塑胶齿轮模具传动噪声的措
施。



提高齿坯的加工精度

1.提高精密塑胶齿轮模具孔的加工精度：精密塑胶齿轮模具孔的尺寸精度，须在孔的偏差值的中间差附
近左右分布，一般定在±0.003～±0.005mm，如果超差而又在孔的设计要求范围内，必须分别转入切齿
工序，以便采取措施；同时，孔的直线度必须控制在0.003mm之内；2.控制齿坯端面跳动及径向跳动：齿
坯的端面跳动是直接影响齿向公差的项目，在加工齿坯两端面时，一定要保证平行度在0.01mm以内，然
后在工装上精镗孔，以确保孔对端面的跳动公差；在切齿时，一定要用靠表校圆，以确保齿圈径向跳动
公差。

精密塑胶齿轮模具设计精密塑胶齿轮模具是传动系统中的主要噪声源，以固有频率和啮合频率传播噪声
。提高精密塑胶齿轮模具的加工精度虽然不是降低精密塑胶齿轮模具噪声的途径，但是重要手段。精密
塑胶齿轮模具的各项误差以及表面粗糙度几乎都对传动噪声有重要影响。设计中必须根据传动系统的需
要对精密塑胶齿轮模具精度提出严格的要求。由于正精密塑胶齿轮模具比斜精密塑胶齿轮模具的加工工
艺性好，能够制造得比较精密，因此运转时啮合冲击小，噪声小，得到广泛采用。但斜精密塑胶齿轮模
具的啮合系数可以设计得较大，齿面之间的接触在啮合过程中是相对滑移，运动平稳，清远吸塑冲孔模
，因此斜精密塑胶齿轮模具的噪声比正精密塑胶齿轮模具小，特别是在负载增加时，噪声的增加不像正
精密塑胶齿轮模具那样明显，故在传动装置设计中，除滑移精密塑胶齿轮模具必须采用正精密塑胶齿轮
模具外，应尽量采用斜精密塑胶齿轮模具传动。

吸塑冲孔模供应-土田精密模具(在线咨询)-清远吸塑冲孔模由东莞市土田精密模具有限公司提供。东莞市
土田精密模具有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。土
田精密模具带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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