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产品名称 430不锈钢铝网蚀刻 东莞铝网蚀刻
兴之扬蚀刻加工厂

公司名称 东莞市兴之扬电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区流涌尾

联系电话  13416858111

产品详情

铝网蚀刻工艺可加工尺寸、精度与厚度的关系

铝网蚀刻工艺是一种加工精度高，但加工尺寸和精度也都有限制的工艺，相信蚀刻行业的同仁以及需要
蚀刻加工的客户经常遇到以下情形：客户拿着的设计图纸去找蚀刻厂家，结果厂家评估后，回复这个厚
度做不到图纸要求的孔径、狭缝或者精度，需要更改材料厚度，或者增加孔径或者狭缝宽度，以及放宽
精度。

蚀刻加工一般可以镂空加工0.02-1.0mm厚度的金属材料，单面蚀刻可以加工0.5mm的深度，双面蚀刻就可
以镂空1.0mm，蚀刻机可以过2.0mm厚度的材料，因此1.0-2.0mm的材料，可以做半蚀刻加工。

关于铝网蚀刻工艺可以做到孔径和狭缝，不论任何厂家加工，加工的孔径和狭缝尺寸都要大于厚度尺寸
。一般来说材料厚度在0.1mm以下的孔径（∮）与厚度（T）比例公式是：∮=1.5*T，即：孔径=材料厚
度*1.5倍。要求再高的话，蚀刻孔的直径与线条的宽度不能小于金属厚度的1.1倍，但难度较高，成品率
较低，成本就更高。因为蚀刻有一定的侧腐蚀量，这是工艺不能避免的，对应再小的孔径、狭缝蚀刻工
艺是做不了的。

铜铝过渡片的主要用途

铜铝过渡片是一种铜铝复合材料。铜铝过渡片不仅具有铜的导电、导热率高、接触电阻低和外表美观等
优点,也具有铝的质轻、耐腐蚀、经济等优点。铜铝过渡片的铝面用于楔形键合，而铜面则为焊接面。铜
铝过渡片作为楔形键合的过渡材料得到广泛应用。

铜铝过渡片长期由美国厂商所垄断，而国内所开发的铜铝复合材料多集中于电工领域，适用于引线键合



的铜铝过渡片没有得到普遍重视。随着微组装、新能源、汽车电子等行业的蓬勃发展，作为其中重要的
零部件，铜铝过渡片与日俱增的需求与国内的供给不足的矛盾愈发明显。

铜铝过渡片，是铜板与铝板通过冷轧、热轧，等方式结合在一起，冲裁得到的一种复合材料。铜铝过渡
片不仅具有铜的导电、导热率高、接触电阻低和外表美观等优点,也具有铝的质轻、耐腐蚀、经济等优点
。

铜铝过渡片主要用于汽车电子及功率电子领域，作为铝基半导体线路与PCB之间的过渡连接。铝线是芯
片键合中常用的键合材料，铜铝过渡片可以避免键合铝丝与镀金层直接接触导致的可靠性问题，提供一
个可供楔形键合的平整平面。铝与电子行业中绝大多数焊料并不润湿，而铜是一种可焊性很好的金属，
这使得铜铝过渡片易于焊接在PCB焊盘上。

我们可以根据客户需求，定制各种形状、不同铜铝比、不同厚度的铜铝过渡片。

铝喇叭网蚀刻工艺之金属蚀刻液清槽工序

金属蚀刻工艺中，蚀刻液的浓度、温度、纯度都会影响零件蚀刻加工的精度，为了得到合格的，良好的
蚀刻效果与生产良率，兴之扬建议加工厂家每月至少进行一次金属蚀刻液清槽，今天作为一家的精密蚀
刻加工厂，兴之扬为大家整理总结了一下蚀刻工艺之金属蚀刻液清槽工序，希望对大家有所帮助。

具体金属蚀刻液清槽工序如下：

1、将蚀刻槽内的金属蚀刻液抽出过滤存放于密闭容器内。2、槽内加水﹐并启动蚀刻马达循环约10min。
3、将槽内的液体排放掉。

4、加水再加入HCl
10%溶液﹐启动蚀刻马达循环约30min。5、排出四步骤的液体。6、加水并启动蚀刻马达循环约10 min。

7、将槽液排放掉。8、加水再加3-5%氨水或子液中和﹐并启动蚀刻马达循环约30
min。9、将槽液排放掉。

10、加水并启动蚀刻马达循环约10 min。11、将槽液排放掉。12、加入新的金属蚀刻液。
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