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产品名称 五金裁切刀模具加工 土田精密模具诚信推荐
佛山五金裁切刀模具

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

食品包装裁切刀模具的五种分类全解！ 厂家小编告诉您食品包装裁切刀模具按其形态、加工要求及使用
要求可分五类：即平板+贯通孔类、底部自动清废类、弹性退料类、吸废类、五金复合类，以下就食品
包装裁切刀模具的各个类型及制作要点做一个简要说明。

底部自动清废类食品包装裁切刀模具

底部自动清废类食品包装裁切刀模具在模切过程中可以快速地将产品中间孔位处的废料挤向食品包装裁
切刀模具底部的清废槽，五金裁切刀模具加工，然后通过吸或吹的方式将废料清除，保证了模切过程的
顺利进行及产品的质量。底部自动清废类食品包装裁切刀模具的制作比普通食品包装裁切刀模具的制作
要多两道工序。

食品包装裁切刀模具的五种分类全解！ 厂家小编告诉您食品包装裁切刀模具按其形态、加工要求及使用
要求可分五类：即平板+贯通孔类、底部自动清废类、弹性退料类、吸废类、五金复合类，以下就食品
包装裁切刀模具的各个类型及制作要点做一个简要说明。

退料块的设计主要留意四个方面：

a．其宽度应比挖槽宽度窄0. 2mm（单边缩进0．1mm），收缩得太多则退料块容易在模切过程中脱落，
五金裁切刀模具加工厂，收缩得太少则退料块在模切过程中进退不灵敏，易挤崩刀锋；b.
其高度应比刀锋高度高出0.5mm；c. 相应的桥位缺口应比挖槽桥位宽4-5mm；d.
为保障退料块进退灵敏度，其加工成型方式以慢走丝线切割为宜。



带弹性装置的底座

带弹性装置的底座的设计主要留意弹性装置安置槽的设置。如弹性装置为弹簧，则弹簧安置点应均匀设
置，且数量适度；如弹性装置为海绵，则海绵安置槽的位置应与退料块居中对应，且安置槽的宽度比退
料块宽4-5mm。

食品包装裁切刀模具材料的材质选择的注意点分析食品包装裁切刀模具在纸张纸盒，皮具，保护膜，五
金裁切刀模具厂，电子产品，光电产品，吸塑产品等产品中应用广泛，食品包装裁切刀模具的质量对产
品的质量有重要的作用。因此，在进行食品包装裁切刀模具材料的材质选择时我们要重视起来，要考虑
到以下几个因素的选择。

软刀刀峰经淬火处理的模切刀因为刀身软，刀峰硬，通常被称为软刀。软刀的淬火处理面积的厚薄对耐
用性影响很大，淬火面积大，承托刀身传递过来的机械压力的能力越大，反之较硬的刀峰与较软的刀身
的接触面积较少时，佛山五金裁切刀模具，硬的部门会向软的部门凹陷进去，或很易脱落，或承托力不
足甚至减至零，即刀的寿命缩短。

五金裁切刀模具加工-土田精密模具诚信推荐-佛山五金裁切刀模具由东莞市土田精密模具有限公司提供
。东莞市土田精密模具有限公司是从事““坐标磨床”，“JG坐标磨””的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：彭先生。
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