
数控角钢法兰焊接生产线 一峰达机械

产品名称 数控角钢法兰焊接生产线 一峰达机械

公司名称 北京一峰达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京房山区城关街道顾八路一区一号

联系电话 13552502309 13552502309

产品详情

角钢法兰焊接机的正常使用

合理的变位机位置、焊枪姿态、焊枪相对接头的位置。工件在变位机上固定之后，若焊缝不是理想的位
置与角度，就要求编程时不断调整变位机，数控角钢法兰焊接生产线，使得焊接的焊缝按照焊接顺序逐
次达到水平位置，数控角钢法兰焊接生产线哪家好，同时，要不断调整焊接机各轴位置，合理地确定焊
枪相对接头的位置、角度与焊丝伸出长度。工件的位置确定之后，焊枪相对接头的位置需要多观察。

角钢法兰焊接机——焊接法兰标准体系

国际上管法兰标准主要有两个体系，即以德国DIN（包括原苏联）为代表的欧洲管法兰体系和以美国AN
SI管法兰为代表的美洲管法兰体系。除此之外，还有日本JIS管法兰，但在石油化工装置中一般仅用于公
用工程，而且在国际上影响较小。现将各国管法兰简介于下：

（1）以德国及原苏联为代表的欧洲体系管法兰

（2）美洲体系管法兰标准，以ANSI B16.5和ANSI B 16.47为代表

（3）英国和法国管法兰标准，数控角钢法兰焊接生产线多少钱，两国各有两套管法兰标准。综上所述，
国际上通的管法兰标准可概括为两个不同的，且不能互换的管法兰体系：一个以德国为代表的欧洲管法
兰体系；另一个是以美国为代表的美洲管法兰体系。IOS7005-1是标准化组织于1992年颁布的一项标准，
该标准实际上是把美国和德国两套系列的管法兰合并而成的管法兰标准。



角钢法兰焊接机基本材质

镍钢、WC5(1.25%铬0.5%钼钢）、WC9（2.25%铬）、C5（5%铬%钼）、C12（9%铬1%钼）、CA6NM(4
（12%铬钢）、CA15(4）（12%铬）、CF8M（316不锈钢）、CF8C（347不锈钢）、CF8（304不锈钢）、
CF3（304L不锈钢）、CF3M（316L不锈钢）、CN7M（合金钢）、M35-1（蒙乃尔）、N7M（哈斯特镍
合金B）、CW6M（哈斯塔镍合金C）、CY40（因科镍合金）

法兰对焊执行标准：

基本标准：GB/T9119-2000GB/T2555-81

机械部标准：JB/T81-94JB/T74-94JB/T75-94

船用标准：CB M1001-81

数控角钢法兰焊接生产线-
一峰达机械由北京一峰达科技有限公司提供。北京一峰达科技有限公司是北京 北京市 ,其它的见证者，
多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在一峰达机械领导携全
体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创一峰达机械更加美好的未来。
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