
茅箭区造纸污泥蛔虫卵死亡率检测 热值检测

产品名称 茅箭区造纸污泥蛔虫卵死亡率检测 热值检测

公司名称 广分检测技术（苏州）有限公司

价格 .00/个

规格参数 检测范围:造纸污泥
周期:7-10天
服务范围:全国

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话  13545270223

产品详情

随着造纸产业的发展和污染防治设施的建设，造纸废水经治理设施处理后产生的污泥成为新的污染源。
据了解，富阳市每天经污水处理厂处理后产生的污泥量达3000吨左右。这些污泥除了部分得到综合利用
外，其余均为卫生填埋处理，每年需填埋土地70余亩，既浪费土地资源，还会产生二次污染。造纸污泥
属于生物固体废弃物，它既含有大量的纤维素类有机质和氮、磷、钾等植物养分，又含有微量重金属和
病原菌。根据这一特性，可将造纸污泥变成农用肥。其农用方法分为：污泥风干后直接作为土壤改良剂
使用；污泥堆肥后作为土壤改良剂使用；污泥堆肥二次加工成有机复合肥使用。

对于造纸污水处理所产生的污泥更是一大问题，因为造纸废水处理系统的产泥量较其他废水更大。造纸
污泥的特点如下：

1.产泥量较大。由某纸厂参数可见：进水SS为2100~4400MG/L，CODCR为1700~4800MG/L；出水SS为15~
40MG/L，CODCR为70~100MG/L。

2..纤维含量大。较处理其他污水产生的污泥而言，其脱水性能较好，需加絮凝剂量相对较少。

一般造纸废水处理产生的污泥分两大部分：

1. 生化处理系统剩余污泥；2. 车间排出废水中流失的纸浆；

造纸污泥去向可为三个方向：

造纸污泥处理方法一、造纸污泥可回用于造纸车间

造纸废水中含有大量的纤维，在废水处理过程中，有部分纤维留在污泥中，因此可将其处理后回用，此
时，应注意生化污泥不能用以回用。处理流程如下：污泥经过筛选、除砂，再由泵抽至纸机造纸。由于
污泥中的纤维较细小，在回用过程中可能造成纸页质量下降，纸机易断头，最好回用于较低车速的造纸
机抄造低档次的瓦楞纸。



造纸污泥处理方法二、造纸污泥可进行压滤处理

处理过程一般先进行污泥调理再进行压滤处理。

污泥车间排出的纸浆有很高的纤维含量，进入带式压滤机前加入适量聚丙酰烯胺就能达到较好的脱水效
果；而生化处理系统排出的污泥则视情况加入适量聚合氯化铝，三氯化铁等，结合聚丙酰烯胺使用。不
过一般的造纸厂都会将两种污泥混合在一起处理。

一般的造纸污泥处理方法流程：

前处理中含纤维的物化污泥和生化处理系统产生的剩余污泥，经污泥浓缩池重力浓缩后再经带式压滤机
脱水后外运处置。污泥浓缩池上清液、污泥压滤滤液排入厂区污水收集系统。造纸废水产生的大量污泥
经处理后，若能合理利用，就会变废为宝。

首先，造纸污泥需经过污泥浓缩池处理。污泥浓缩是利用重力沉降提高污泥浓度的过程，污泥浓度经提
高后，絮凝剂利用率将相应提高，但应避免污泥浓度过高，造成污泥输送的管道堵塞。

在进入机械脱水前，污泥需投加絮凝剂进行化学调理，使污泥形成最佳絮体。不同造纸工艺产生不同类
型的污泥，需有针对性地投加不同类型的絮凝剂。常用的无机絮凝剂有硫酸铝、聚合氯化铝、三氯化铁
、聚合硫酸铁等。常用的高分子絮凝剂主要是聚丙烯酰胺。单独使用无机絮凝剂时，由于形成的絮体小
，机械强度较低，在滤带挤压下污泥会随滤液大量渗漏，脱水效果差，污泥回收率低。单独使用阳离子
聚丙烯酰胺，可取得较好的污泥脱水效果，但成本较高。因而，若将无机絮凝剂结合有机高分子絮凝剂
使用，可达到较好效果且降低污泥脱水费用。关于絮凝剂的种类和剂量可用实验方法确定。

经化学调理后，污泥须经机械脱水。由于污泥脱水运行费用及脱水后处理成本占整个污水处理费用的较
大比例，因而选择节能、高效的脱水设备是非常重要的。相较而言，带式压滤脱水机具有投资少，自动
控制及连续运行，能耗低、脱水效率高，易于管理、维护费用低，噪音小、化学药剂投加量少等优点。
因而脱水设备建议选用带式压滤机。带式压滤机的压滤过程为：使污泥先经过重力脱水区、再到压力脱
水区、最后到加压脱水区，经过三个步骤后，产生较干的泥饼。

根据某纸厂提供的数据，造纸污泥经过带式压滤机压滤后，含水率降至75%~85%。此时，泥饼外运进行
最终处置。

造纸污泥处理方法三、造纸污泥可选择焚烧处理

污泥的最终处置可根据本地实际情况选择适合的污泥利用方案，污泥利用要满足严格的环境卫生标准，
不能造成新的环境危害。可以选择燃烧，既可回收热量、又可减少堆放废弃物的面积。
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