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产品详情

阻燃剂是阻燃技术在实际生活中的应用，它是一种用于改善可燃易燃材料燃烧性能的特殊的化工助剂，
广泛应用于各类装修材料的阻燃加工中。经过阻燃剂加工后的材料，在受到外界火源攻击时，能够有效
地阻止、延缓或终止火焰的传播，从而达到阻燃的作用。

1、磷-氮系膨胀型阻燃剂的阻燃机理一般包括三部分

即碳源(常为多羟基化合物,如季戊四醇)、酸源(如聚磷酸铵,即APP)及发泡剂(如三聚氰胺),它们是通过下
述相互作用而形成炭层的：①在较低温度(150℃左右,具体温度取决于酸源和其他组分的性质)下，有酸源
产生能酯化多元醇和可作为脱水剂的酸；②在稍高于释放酸的温度下,酸与多元醇(碳源)进行酯化法反应,
而体系中的胺则作为此酯化反应的催化剂,加速反应进行；③体系在酯化反应前或酯化反应过程中熔化；
④反应过程中产生的水蒸气和气源产生的不燃性气体使已处于溶融状态的体系膨胀发泡。与此同时，多
元醇和酯脱水炭化，形成无机物及炭残余物,且体系进一步膨胀发泡；⑤反应接近完成时,体系胶化和固化
,形成多孔泡沫炭层。

2、为什么某些磷-氮系阻燃剂挤出过水槽的时候条子容易粘水滑手？

条子容易粘水滑手是由于阻燃剂的部分组份水溶性比较好，通过螺杆机出口的时候，温度比较高的条子
接触到冷水槽，粉体容易析出，所以阻燃剂里面成份必须是难溶于水的。

3、磷-氮系膨胀型无卤阻燃剂用于玻纤PP为什么效果会变差？

一般来说随PP量的减少，阻燃剂量的增加，材料的阻燃效果会越来越好，为什么在玻纤里面PP相对减少
（加入了玻纤），阻燃剂份数不变，而阻燃会变差了甚至不阻燃，这主要是由于玻纤的加入破坏了磷-氮
膨胀体系的阻燃机制，玻纤分布于塑料的各个地方，对于炭层的闭合有很大的破坏作用，以至于不能隔
绝氧气而达到阻燃的效果。

4、磷-氮系膨胀型无卤阻燃剂加入填料或其它物质后为什么会失去阻燃效果？

http://www.shangyan168.com/


不少人为了降低成本，在磷-氮系膨胀型无卤阻燃剂中加入一些填料，如碳酸钙、硫酸钡、滑石粉、氢氧
化镁等，发现会失去阻燃效果。是因为上述填料的加入，改变了酯化反应过程，酸源会部分的与上述填
料反应，并且上述的填料在材料的表面破坏了碳层的形成，导致了机制的失效。

5、同样道理，加入某些炭黑、色粉也会导致阻燃效果失去。所以一些回收PP料可能是部分填充PP回收
的，加入到新料中，导致这个体系变相加入了上述提到的填充，使这个体系失去了阻燃效果。

6、为什么用一些磷-氮系阻燃剂生产的PP放置一段时间后（几十天），表面有油状物或者粉状物析出？

如同我们提到的阻燃剂组成由碳源、酸源和气源组成，造成有物质析出的肯定为上述的一种或者几种物
质水溶性比较好，与塑料的相容性变差，在加工的时候，材料与上述粉体依靠螺杆机的强烈机械作用力
分散开来，而放置一段时间后，由于分子间不断运动，极性不同的物质慢慢就会分开，上述粉体慢慢的
从材料的内部析出到表面。

7、为什么某些磷-氮系阻燃剂在PP加工时会出现发泡或者颜色变灰的情况？

任何阻燃剂都有其起始分解温度，如果阻燃剂本身的分解温度仅仅与材料的溶化温度接近的话，很容易
出现上述情况。所以一般来说，阻燃剂的起始分解温度至少要比材料塑化加工的温度要高50度以上，这
样才能保证加工的顺利进行。同时也必须控制好螺杆组合与加工条件，避免螺杆机内部因剪切过热使实
际温度超过阻燃剂的起始分解温度。

 

上研新材料主营：PP阻燃剂、PP阻燃母粒、低气味阻燃剂、耐高温阻燃剂、不起霜阻燃剂、欧标，美标
无卤阻燃剂、英标无纺布阻燃母粒、灼热丝、针焰测试阻燃剂等系列阻燃产品。
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