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立式硅胶机和卧式硅胶机的区别：

1.卧式机具有操作高、方便、安全性能高、承载模具尺寸大等优点；缺点是占地面积大、价格相对较高
。适合中大型模具。

2.立式机的优点是占地面积小、价格相对较低；缺点较多，茂名液态硅胶射出成型机，如高、取件操作
不方便等，立式液态硅胶射出成型机供应，适合小型模具。

立式注塑机和卧式注塑机的区别在于他们的锁模方式不一样，立式注塑机是从上向塑，它的是往下，而
卧式注塑机是水平方向注塑或者横向注塑从而形成了占地面积大。这就是立式硅胶机和卧式硅胶机的区
别。 

因为LSR黏度低，必须保证 分模型线的度，液态硅胶射出成型机供应，防止出现毛边。构件的几何形状
和分模线的位置还会影响脱膜过程。在构件设计中，轻微的根切有助于保证
被塑构件与模貝空腔之间坚固地结合在一起。



虽然液态硅胶机在注射成形过程中沒有收缩，液态硅胶射出成型机价格，但是因为硅橡胶具有较高的热
膨胀系数，因此在脱膜、冷却后一般 会出现2%-3%的收缩。确切的收缩数据主要取决于物料配方，但是
从加工的观点来看，设计者如果在设计构思的时候，预先对影响收缩的一些因素有所考虑的话，后的收
缩情况会出现所变化，这些因素主要包括加工的溫度、物料脱膜的溫度、空腔压力等。

液态硅胶机射出机的液压油流经各种液压阀时不可避免地存在压力损失和流量损失，这部分能量损失占
总能量损失的比例很大。因此，合理选择液压装置，调节压力阀的压力，也是降低功率损耗的一个重要
方面。流量阀应根据系统中的流量调节范围进行选择，并确保其较小稳定流量能满足使用要求。压力阀
的压力应在满足液压设备正常运行的情况下尽可能低的压力。

茂名液态硅胶射出成型机-东莞捷晨硅橡胶机械由东莞市捷晨硅橡胶机械有限公司提供。茂名液态硅胶射
出成型机-东莞捷晨硅橡胶机械是东莞市捷晨硅橡胶机械有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈瑞忠。同时本公司还是从事成型液态硅胶机，
射出成型液态硅胶机，注射成型液态硅胶机的厂家，欢迎来电咨询。
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