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产品详情

生物质颗粒燃料硬度的控制方法

1、生产厂家严格控制加工工艺，原料的粉碎工艺，原料的混合、加水、喷油工艺；蒸汽预调质工艺；制
粒过程中的模具的选择；后熟化、后喷涂工艺；冷却工艺。

2、提高各种粒度组分的均匀度，有利于保持颗粒硬度基本一致，提高产量质量，生物质颗粒制作，高水
分物料成型后的颗粒，硬度小，湿软，适口性好，能提高畜禽的生产性能，添加3%-4%的油脂时能够显
著降低颗粒的硬度。

3、粉碎工艺中对生物质颗粒燃料硬度起决定作用的因素是原料的粉碎粒度，原料粉碎粒度越细，在调质
过程中淀粉越容易糊化，在颗粒料中的粘结作用越强，颗粒越不容易破碎，硬度越大。

生物质颗粒燃料是不会污染环境的原因 

           生物质颗粒燃料:是指将生物质材料燃烧作为燃料，一般主要是农林废弃物(如秸秆、锯
末、甘蔗渣、稻糠等)，主要区别于化石燃料。在目前的国家政策和环保标准中，直接燃烧生物质属于高
污染燃料，只在农村的大灶中使用，不允许在城市中使用。生物质燃料的应用，实际主要是生物质成型
燃料是将农林废物作为原材料，经过粉碎、混合、挤压﹨烘干等工艺，制成各种成型(如块状、颗粒状等
)的，可直接燃烧的一种新型清洁燃料。 

       生物质颗粒燃料特点：
1、生物质燃料发热量大，发热量在3900~4800千卡/kg左右，经炭化后的发热量高达7000—8000千卡/kg。
2、 生物质燃料纯度高，不含其他不产生热量的杂物，其含炭量75—85%，灰份3—6%，含水量1—3%，
不含煤矸石，石头等不发热反而耗热的杂质，将直接为企业降低成本。 3、
生物质燃料不含硫磷，不腐蚀锅炉，可延长锅炉的使用寿命，企业将受益匪浅。 4、 由于生物质燃料不



含硫磷，燃烧时不产生2氧化硫和5氧化2磷，因而不会导致酸雨产生，不污染大气，不污染环境。 5、 生
物质燃料清洁卫生，投料方便，花生壳生物质颗粒，减少工人的劳动强度，极大地改善了劳动环境，企
业将减少用于劳动力方面的成本。 6、
生物质燃料燃烧后灰碴，极大地减少堆放煤碴的场地，降低出碴费用。 7、
生物质燃料燃烧后的灰烬是品位极高的有机钾肥，可回收创利。 8、 生物质燃料是大自然恩赐于我们的
可再生的能源，它是响应中央号召，创造节约性社会，工业反哺农业的急先锋。

生物质颗粒机不出料的解决方法

 1.进料速度过快：         生物质颗粒机要求进料速度均匀，且进料量与设备额定产能相匹配。进
料速度不均匀或者进料量太大，都会导致进料口堵塞，如果上料机停机不及时会造成吗，生物质颗粒机
焖机。确定是进料过快，而不出料后，首先停掉进料皮带，千万注意不要停掉生物质颗粒机，因为一旦
停掉生物质颗粒机，制粒室内物料满满的，可能会造成你开不起机来，因此只是停掉进料皮带机。然后
取成型颗粒，安远生物质颗粒，慢慢往里添加，观察出料情况，逐渐出料后加大成型颗粒的进料量。等
待模具完全被投开后，开皮带机，调节进料量继续生产。如果这个方法不能够奏效，只能停机，取下磨
具，投孔。但是要注意，不要让由机器自己动而不管，那是会损坏机器的。 

       2.生物质颗粒机内有积料：        如果生产结束后没有及时将积料排净，由于颗粒机生产
过程中温度较高，且蒸汽量较大，这些积料会硬化结块，下次开机生产时就会出现木屑颗粒机无法正常
出料的情况。如果遇到这种情况，停机后打开生物质颗粒机，将内部积料清除，然后开机正常生产即可
出料。特别要注意的是：每次生产结束一定要排净颗粒机内的积料，以免造成下次生产时无法正常生产
。停机定用油料，将模具孔内的锯末颗粒替换出来，以免下次生产不出料。

        3.物料水分太湿。      
生物质颗粒机之所以开始出料是因为刚开始，物料模具经过油料的研 磨后模具压棍温度上来了，生物质
颗粒燃料销售，湿物料开始进入制粒室，由于棍模的摩擦，在一定程度上起到了将物料挤压摩擦烘干的
效果。但是当进料量不断增加的情况下，这种少量的水分蒸发就显得微不足道，因此就会出现，制粒室
内有锯末饼，因而堵塞模孔，造成不出料。既然出现这情况说明物料的含水量接近20%左右，因此稍微
晾晒，或者用一台小型烘干机，就可以了。
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质颗粒燃料销售-安远生物质颗粒-乐川颗粒燃料怎么批发是南昌乐川生物科技有限公司今年新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：蒋经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

