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产品名称 压焊钢格栅,格栅板现货,仓储钢格栅板,防滑网格
板

公司名称 河北晨川金属丝网制品有限公司

价格 131.00/㎡

规格参数 品牌:晨川金属
型号:254/30/100
表面处理:热镀锌

公司地址 河北省衡水市安平县王油子村村南100米处

联系电话 18203331575 18203331575

产品详情
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钢格栅板电阻压焊是钢格栅板工件组合后通过电极施加压力,利用电流通过接头的接触面及邻近区域产生
的电阻热进行焊接的方法。电阻压焊利用电流流经工件接触面及邻近区域产生的电阻热效应将其加热到
熔化或塑性状态,压焊成金属结合的一种方法。电阻压焊在焊接过程中,焊接接头的品质主要有焊接电流、
通电时间、焊接压力、电极的端面形状四个因素决定。电阻焊相对于其他焊接方法有以下几个优点:

首先,熔核形成时,始终被塑性环包围,熔化金属与空气隔绝,冶金工程简单。第二,加热时间短,热量集中,热
影响区小,变形与应力也小,通常在焊接后不必安排校正和热处理工序。第三,不需要焊丝、焊条等填充金
属或焊接材料,焊接成本低。第四,操作简单，易于实现机械化和自动化。

根据扁钢不同材质、厚度合理确定焊接电流,为避免电流不稳定对焊接产生影响，安装电流监控系统,尽量
采用恒电流工作方式进行焊接。严格保证扁钢的宽度一致,保证每次焊接之前待焊接表面是相互接触的。
这是因为电阻压焊是带压力的焊接方法,如果装配不良,靠压力消除间隙将耗去一部分电极力,使焊接压力
降低,造成焊接压力的波动,电极力的变化会影响表面电阻即影响热源的强度与分布，使熔核尺寸不一致。

为保证钢格栅板焊接质量,应严格对焊接件焊接部位进行检查,保证焊接部位清洁度符合焊接要求,同时检
查焊接部位表面凸凹性,如影响焊接,可进行磨平处理或进行更换。焊接电流、焊接时间和焊接压力等参数
均对焊接过程有重要影响,进而影响到钢格栅板产品质量,在实际生产中它们之间又相互影响，在工艺认证



时，必须对各参数进行精确设定,将其固化后方可用
于钢格栅板
产品焊接。在钢格板产品焊接时，也应对焊接参数进行监控,各参数的波动值不允许超过一定的范围。尽
管当前可以采取监控技术来检测焊接质量,但成本较高,故在钢格栅板产品焊焊接作业时,掌握影响电阻压
焊焊接质量的内在因素,同时根据实际情况采取合理的预防措施,才能从根本上提高焊接质量。随著微机控
制技术、新型监控技术及焊接电源的发展,电阻压焊焊接技术和工艺也得到了较好的发展,为提高压焊钢格
栅板焊接质量奠定了基础。
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