
喷漆网格板,马道钢格栅,舞台格栅板,镀锌钢盖板

产品名称 喷漆网格板,马道钢格栅,舞台格栅板,镀锌钢盖板

公司名称 河北晨川金属丝网制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:晨川金属
型号:253/30/100
表面处理:热镀锌

公司地址 河北省衡水市安平县王油子村村南100米处

联系电话 18203331575 18203331575

产品详情

       喷漆网格板,马道钢格栅,舞台格栅板,镀锌钢盖板

     

钢格栅板
压焊流水线其辅助工序少、无须添加焊接材料，自动化生产,具有很高的生产效率,在钢格栅板行业得到广
泛的应用。钢格栅板电阻压焊在焊接过程中,钢格栅板母材局部快速加热和冷却,使金屋达到原子间结合,
期间会发生强烈的化学反应和物理反应,焊接过程影响因素易造成结果的不确定,所以必须进行有效的控制
,避免隐性问题影响钢格栅板产品质量。

焊接材料，材料的牌号不同,其物理性能会有所差别,比如不同的材料、其导电性、导热性也不同,导电性
、导热性越好，在焊接区产生的热量就越小，散失的热量也越多,焊接区的加热就越困难。当焊件表面有
油污、水分、氧化膜及其他脏物时,使表面接触电阻急剧增大,且在很大范围内波动,直接影响到焊接质量
的稳定,所以必须进行表面清理。

焊接电流、电极压力和通电时间。焊接电流是影响焊接热量的主要因素,由热量公式Q=I2:Rt可知,热量与
焊接电流的平方成正比,随着焊接电流的增大,熔核尺寸或焊透率会塔加,正常情况下,焊接电流密度应有一
个合理的上下限,低于下限时,热量过小，不能形成熔核,高于上限时,加热速度过快,会发生飞溅，使焊点质
量下降。施加焊接预压力可以使焊接部位电阻值均匀,有利于防止局部过热。若焊接压力太小,可能导致局
部过热，引起焊点熔融金属喷溅，产生气泡、裂痕;而压力过大,也会导致接触电阻减少,融合不良，压痕
变大,影响焊点强度。通电时间也是影响点焊的一个重要因素,若通电时间过长,造成大量的热量损失,同时
也会导致焊点材质变化;通电时间过短,会造成焊接不充分,焊点的强度差。

http://www.hbchenchuan.com


理论认为焊接结构设计不当极易引起焊接变形,尽管在焊接过程中常采用梳形夹等辅助手段来提高钢格栅
板焊接件约束度进而提高焊接件的稳定性,但在焊接过程中。焊接约束度是一个不断变化的过程。且随着
焊接复杂程度的提高逐渐降低。
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