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产品详情

手持式激光手持焊接机与自动激光手持焊接机的区别分析

激光焊接又称激光手持焊接机，是一种激光材料加工设备。激光焊接是利用高能激光脉冲
在小范围内对材料进行局部加热，激光辐射的能量通过热传导到材料上，使材料熔化形成
特定的熔池。? ? 激光焊接是一种新型的焊接方式,它主要用于薄壁材料、精密零件的焊接,
可实现点焊、对接焊和密封焊接,折,已经高于宽,深焊缝宽度很小,热影响区小,变形小,焊接
速度快,焊缝光滑和美丽,焊接后无需处理或简单加工，焊缝质量高，无气孔，可控制，聚
焦于现场，定位准确，易于实现自动化。手持式激光手持焊接机与自动激光手持焊接机的
区别分析? ? 消费者在购买激光焊接时，会根据自己的产品要求定制到激光制造商，当然
也有一些标准的生产机型，这个工艺有一小部分工艺可以选择(手持式激光手持焊接机)，
可选择手动激光点焊机或自动激光点焊机，满足产品焊接要求。? ? 手持激光手持焊接机,
顾名思义,手动激光手持焊接机是一种需要手工焊接设备,它可以执行很长一段距离,大尺寸
工件的激光焊接,焊接热影响区小,不会造成问题,如变形、黑色,标记,和深度的焊接,焊接公
司,可溶性冲绒凸点与基体结合后无溶洞。? ? 自动激光手持焊接机是一种自动焊接设备，
它利用高能激光脉冲在小范围内对材料局部加热，激光辐射的能量通过热传导到材料内部
，使材料熔化形成特定的熔池。采用薄壁材料，焊接精密零件，可实现点焊、对接、堆焊
、密封等焊接，焊接宽度小，焊接速度快，焊接质量好，无气孔，可控制，定位精度高，
易于实现自动化。? ? 自动激光焊机和手持激光焊机的区别。? ? 自动激光焊机是设置好软
件后，自动按照设定好的程序进行焊机焊接;手动激光焊机又称点焊，是通过手工通过高
倍放大到屏幕上的可视点焊。? ? 手持式激光手持焊接机自动安装设备部署，相对于零星
加工或大型焊接生产车间，一个手持式激光焊接边，不需要安装调试自动激光焊接平台和
占用空间环境，重要的是，小车间有许多不同种类的焊接产品且形状不够坚固，因此，手



持式激光焊接可以满足这样的生产需求，具有更好的顺应性。

手持式激光手持焊接机的生产吗？

手持式激光手持焊接机速度快，比传统焊接-10倍，一台机器一年至少能节省3个焊工。焊
接后的焊缝平滑漂亮，减少后续打磨工序，节省时间和成本。激光焊接工件无变形，无焊
接伤痕，焊接牢固。激光焊接耗材少，使用寿命长。手持式激光焊机焊头可配备5米/10米
进口光纤，灵活方便室内焊接。? ? 激光手持焊接机是工业生产中常用的焊接设备，也是
激光材料加工不可或缺的机器。激光焊机从早期发展到现在技术已经成熟，焊机已经产生
了很多类型，其中包括广泛使用的手持式激光焊机。? ? 传统的焊接机实际上成本高，而
且工人也不能留下来，受到感情和疾病等多种因素的影响，使用自动化的机械工作具有良
好的协调作用，不受人为因素的影响，而且可以迅速应用于不同的工作场所，简单的设备
可以焊接。? ? 光纤激光焊接的优势:? ? 手持激光焊接，没有细密的焊接工作台，消耗品能
量低，设置设备的配置维护成本低，同样在环境下我们需要维护的是工作台，手动激光设
置设备的配置只要配备手持激光焊接讨论就能完成作业，在交换方面，零件的交换成本低
，如果自己不知道交换的话，厂家就可以直接维护。

目前科技领域发展非常的迅速，随着科技的不断发展，智能工业化也逐渐形成，激光焊接
技术的发展，激光手持焊接机的技术也是日渐成熟，激光焊接的行业应用不断的扩发范围
。然而，在实际焊接机生产过程中，也会因为各种原因而产生各样的问题。那么如何控制
激光手持焊接机的质量呢? 一，要对焊接机品质进行检查焊接机品质的检查。一般有目视
检验和破坏性检验两种方法。目视检验顾名思义，是工作人员根据自己丰富的工作经验来
判定焊接机产品是否合格，但若凭此检验就下结论，还不充分，这就需要进行破坏性检验
，即撕开焊接机母材进行确认。另外，也可利用拉伸仪进行拉伸强度的检验。 二，根据
现象进行原因分析。一般来说，若出现焊接机加工不良，可能材料有问题，需要在检查材
料质量后更换材料或改变激光手持焊接机机波形设定工艺条件进行解决;若所焊接机产品
的同一部位连续出现焊接机不良，很可能是工作台和夹具有问题;若偶尔有焊穿和虚焊现
象，可以检查焊接机机的能量稳定性或工作台及夹具是否存在问题。 三，加强焊接机品
质保证管理。在焊接机过程中，一要经常用压力测试仪对焊接机压力进行测试，以使压力
保持不变，同时，要经常对焊接机机头的动作状况进行检查;二要加强对电流的监测，避
免出现电源电压的波动、焊接机机超载运作而引起的过热使电流输出减少、工件接触不良
导致电流减少、焊接机机性能不良等问题;三要考虑工件厚度、镀层厚度、金属成分等的
变化，避免焊接机不良品的出现。
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