
卓高 钣金机架加工规格尺寸 佛山钣金机架加工

产品名称 卓高 钣金机架加工规格尺寸 佛山钣金机架加工

公司名称 东莞市卓高自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇五马山横山路4号1栋101室

联系电话 13925739687 13925739687

产品详情

焊接机架的技术要求：

1.变形较大的机架焊接件，焊接时可根据实际情况合理使用焊接加强筋。  

2.多组件构成的组合焊接件，应采取分步组装焊接，矫正变形后再进行总组合焊接加工。

3.机架焊接加工完成后应对机架整个内外表面或部分表面修正和清理。  

4.焊接完成后的机架表面清理应采用喷丸处理，钣金机架加工服务，可以更好的提高机架的疲劳强度。

为什么选择大型焊接加工？  

1、与御接相比，焊接具有节省金属材料、生产率高、接头强度高、密封性能好、易于实现机械化和自动
化等优点。  

2、与铸造相比，焊接工序简单、生产、节省材料、成本低，有利于产品的更新。  

3、对于大型、复杂的结构件，采用铸一焊、锻一焊、冲一焊复合工艺，能实现以小拼大，化繁为简，以
克服铸造或锻造设备能力的不足，有利于降低成本、节省材料，提高经济效益。  



机架焊接的精度对于整个机架焊接来说是至关重要的。不同机架焊接设备的性能不一样，那么精度也是
不一样的。当然，佛山钣金机架加工，哪怕是好的机械设备，也需要技术员操作恰当，使用正常。于是
不同的机架焊接操作方法，终所能达到的机架焊接精度等级是不一样的。  

为了提高机架焊接精度，钣金机架加工速度快，需对产生机架焊接误差的各项原始误差进行分析，根据
不同情况对造成机架焊接误差的主要原始误差采取不同的解决办法。提高夹具、量具及工具本身精度，
控制工艺系统受力、受热变形、刀具磨损、内应力引起的变形、测量误差等均属于直接减少原始误差。

钣金机架加工

机架焊接加工必须要保证对称度、平衡度、垂直度，按图纸尺寸要求制作

1.机架焊接加工时，焊接表面不能出现假焊、气孔、夹渣、裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑、咬边、电焊擦伤
、未焊满等缺陷，焊接要均匀美观；

2.机架焊接加工完表面不能出现凹凸不平现象；

3.机身表面必须打磨平整，清理焊渣；

4.凡是机架焊接完里面必须清理焊渣，表面必须打磨平整光滑；

5.导带槽的制作必须开合页要吻合，钣金机架加工规格尺寸，表面平整，不能出现高低，一开一合的现
象。

1.机架焊接加工结束，应清理焊道表面的熔渣飞溅物，检查焊缝外型尺寸及外观质量，焊缝不平整时应
进行修整。

2.焊缝外形应光顺、均匀，焊道与焊道、焊道与基本金属之前过渡平滑。

3.对于一些封闭型结构，多焊缝、长焊缝的构件，焊后应进行锤击、振动等方法消除残余应力，若零件
有热处理要求的，应采用热处理消除应力。

卓高(图)-钣金机架加工规格尺寸-佛山钣金机架加工由东莞市卓高自动化科技有限公司提供。东莞市卓
高自动化科技有限公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，卓高一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：朱先生。
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