
大口径螺旋焊管机批发 唐山大口径螺旋焊管机 瑞博通风

产品名称 大口径螺旋焊管机批发 唐山大口径螺旋焊管机
瑞博通风

公司名称 廊坊瑞博通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省廊坊市固安县牛驼镇王龙村

联系电话 15075640432 15075640432

产品详情

廊坊瑞博通风设备有限公司大口径螺旋焊管机满足所有主要钢管规格，大口径螺旋焊管机生产线分前摆
式断续生产和后摆式连续生产两种生产方式。后摆式连续式螺旋焊管生产线主要用于生产输送石油和然
气用管。大口径螺旋焊管机中都会配置备卷装置，唐山大口径螺旋焊管机，焊管机组在使用前需要安装
钢卷，而备卷装置是将钢卷快速装到焊管机组的开卷机上，大口径螺旋焊管机生产厂家，为焊管机组的
合理使用做好铺垫工作，备卷装置的使用的难易程度与钢卷的大小和重量有关系，它们之间成正比的关
系，备卷装置的型式分为三种，作业线的方向也存在差异，有与机组平行的方向，与机组垂直的作业方
向，备卷装置需要用吊车，将钢卷放置到输送机的上方，再将钢卷放到受料台上。受料机上面的升降机
将钢卷放到开卷机中，钢卷与开卷机相吻合，将钢卷滚动到便于使用的位置上，大口径螺旋焊管机批发
，钢卷的前段就可以正常使用了，廊坊瑞博通风设备有限公司生产销售焊管机组。

廊坊瑞博通风设备有限公司大口径螺旋焊管机连接方式，螺旋焊接，工作方式:全自动，切断不停机，工
作线速度：0.5--2米/分，电机功率:4.5KW，适用材质：不锈钢，碳钢。本厂生产的大口径螺旋焊管机采
用机电一体化设计，自动化程度高，操作方便、。在生产螺旋焊管成形过程中，钢板变形均匀，残余应
力小，表面无损伤。机加工钢管在直径和壁厚的钢管直径上具有更大的灵活性。特别是生产高钢级厚钢
管。特别是大直径厚壁管，其优越性优于其它技术。用户可满足钢管标准要求。边缘、虚焊、未焊透等
缺陷容易控制焊接质量。我厂大口径螺旋焊管机整体机械胀接有效地提高了钢管的尺寸精度，改善了钢
管内应力的分布，避免了因应力腐蚀而造成的损伤，在现场焊接中具有优势。大口径螺旋焊管机对螺旋
焊管生产进行的钢管质量检验。在检验、监控下，焊管产品有效地保证了产品质量。整个生产线具有连
接计算机数据系统和网络的能力。即时数据传输。中控室生产的工艺参数和质量指标为高压、低阻、耐
低温、耐腐蚀、不返修。

大口径螺旋焊管机规格型号变化多端、径大壁薄、幅度调制达1600ram，螺旋焊接钢管机的关键性能参数



：板厚:0.8--3.0mm网络带宽:30--150mm生产制造管经:Φ15--300mm接口方式：螺旋式电焊焊接工作方式:
自动式，断开不关机工作中角速度：0.5--两米/分电机额定功率:1.5KW可用材料：不锈钢板，碳素钢。大
口径螺旋焊管机带钢卷由起重机，吊放到卷起小车升降机架子上，松掉起重吊钩。小车横着挪动，将带
钢卷送进开卷机锥头上。开卷机锥头液压缸张紧卷钢。小车升降平台降低回到原点。张紧带钢卷后。压
辊压下，压在带钢卷上端，大口径螺旋焊管机价格，不可使卷钢疏松。锥头和压辊另外转动（启动出光
）。使带钢卷头位置转至开卷的部位。引料设备灰刀外伸。锥头和压辊转动，将带钢卷舌头圆满的送入
夹送引料矫平机。（矫平辊的压下量依据板厚事先调好）开卷机离合松掉，调节好微制动系统，压辊伸
出。裁切首尾对接焊，对接焊小车在液压缸缩回去部位时，裁切尾端，小车外伸700Mm时，裁切头顶部
，夹送引料矫平机将带钢头顶部送往对焊台部位，开展人口数量电焊焊接。寄送机将对接焊后的带钢根
据予弯扩孔钻送进成形机，成形后的无缝钢管开展外焊，根据汽车后桥上的輸出固定支架，缓冲托辊輸
出，切割成定尺后，由拨料设备拨出去。  

大口径螺旋焊管机批发-唐山大口径螺旋焊管机-瑞博通风由廊坊瑞博通风设备有限公司提供。大口径螺
旋焊管机批发-唐山大口径螺旋焊管机-瑞博通风是廊坊瑞博通风设备有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。同时本公司还是从事螺旋
风管机，全自动螺旋风管机，螺旋风管机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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