
电子五金冲压件加工 佛山五金冲压件加工 东莞宏德五金制品

产品名称 电子五金冲压件加工 佛山五金冲压件加工
东莞宏德五金制品

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

由于五金冲压具有如此优越性，精密五金冲压件加工，冲压加工在国民经济各个领域应用范围相当广泛
。例如，在宇航，航空，五金冲压件加工，机械，农机，电子五金冲压件加工，电子，信息，铁道，邮
电，交通，化工，器具，日用电器及轻工等部门里都有冲压加工。不但整个产业界都用到它，而且每个
人都直接与冲压产品发生联系。

不锈钢冲压件冲压过程中常见问题和解决方案：1、不锈钢冲压件表面形成划痕  不锈钢冲压件表面出
现划痕主要是由于工件和模具表面存在相对移动，在一定压力的作用下，佛山五金冲压件加工，致使坯
料与模具局部表面直接产生摩擦，加之坯料的变形热使坯料及金属屑熔敷在模具表面上，使工件表面擦
伤产生划痕。

 

微型化产业要求加工技术应满足大批量、率、、高密集、短周期、低
成本、无污染、净成形等特点，而在传统的宏观制造领域，塑性成形工艺（冲裁、弯曲、拉延、
拉深、超塑性挤压、起伏、压印等）恰恰具备这些产业优点。微细冲压是微塑性成形技术中的关
键工艺方法，本文正是针对微细型孔的加工，从加工设备研制方面研究微细冲压加工工艺。

五金冲压加工时模具崩裂原因有

高速冲床机器设备的采用

高速冲床吨数，冷冲压力不足，调模大概过深。冲压机床(如冲压机)的精密度与刚度，对冲压模具使用
寿命的危害极为重要。冲压机床的、刚度好，冲压模具使用寿命大幅提升。比如：繁杂铁氧体磁芯冲压



模具原材料为Crl2MoV，在一般开启式冲压机上应用，均值复磨使用寿命为1-3万次数;而新型高精密冲压
机上应用，冲压模具的复磨使用寿命达到6-12万次数。

电子五金冲压件加工-佛山五金冲压件加工-东莞宏德五金制品由东莞市宏德五金制品有限公司提供。东
莞市宏德五金制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的五金配件等行业积累了大批忠诚的客户
。宏德五金带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

