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公司名称 北京一峰达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京房山区城关街道顾八路一区一号

联系电话 13552502309 13552502309

产品详情

角钢法兰生产线操作技术分析

北京一峰达科技有限公司供应角钢法兰生产线，以下信息由北京一峰达科技有限公司为您提供。

角钢法兰生产线

角钢法兰生产线配备有的风管生产设备如入料辊装置、调平压筋机、冲剪角和冲方口机等以及其他的配
件如托料盘等。而想要生产出质量优异的风管，角钢冲孔机，关键是掌握住风管设备的操作技术要点，
以下是详细情况。

角钢法兰生产线厂家表示，压筋是生产风管关键技术要点之一，其主要是采用五线平行的方式形成五线
弧形和角度，这样成形的板材就大大增加了钢性硬度。而矫直工作通过调平装置来完成的。调平压筋机
的下辊固定不动，自动角钢冲孔机价格，而上辊则借助其他的工具来转动丝杆从而调整两者之间的间隙
。

而角钢法兰生产线的进料方式则是借助于机械式平台，有限位块以自由移动的方式来进行调整，在这样
的状态下其进料不仅平稳可靠，更加的准确确无误。而风管进行剪板下料的方式在而是根据风管的实际
要求通过控制系统来进行操作控制的。

角钢法兰生产线的特点

想了解更多关于角钢法兰生产线的相关资讯，自动角钢冲孔机厂家电话，请持续关注本公司。



1、数控角钢生产线具有独立的液压动力机构和电气数控系统，采用中央集中控制。同时为了方便主机的
模具调整和其它部件调整，也具有部分分散控制动作。

 2、我公司出品的数控角钢生产线所采用的数控系统，不仅在角钢纵向实现数控来保证冲孔的间距，而
且在角钢的两翼也采用了数控，这样就实现了角钢两翼的多准距冲孔。

角钢生产线——安全操作规程

1、机器在正常工作过程中，严禁靠近翻料架，非操作人员禁止进入工作区。

2、送料道上已有毛料时，禁止开起翻料装置;小车在夹钳夹料送进或夹钳从主机中退出过程中，严禁按
夹钳抬起按钮;小车在抬起钳杆退回时，严禁在中途按压夹钳落下按钮。

3、角钢线工作时，严禁从安全杠前通过，未有特殊情况严禁抬起剪切机前的安全杠，禁止不抬起安全杠
通过。

4、角钢线在调整更换字头、字盒、冲头、阴模、剪切刀片，自动角钢冲孔机批发，调整刀片间隙时，必
须设监护人，严禁任何人随意按压按钮。

想要了解更多角钢法兰生产线的相关内容，请及时关注北京一峰达科技有限公司网站。

自动角钢冲孔机批发-角钢冲孔机-北京一峰达由北京一峰达科技有限公司提供。北京一峰达科技有限公
司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，一峰达机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、
以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联
系人：王经理。
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