
潍坊国产三坐标 生产厂家 山东帝泽科仪器

产品名称 潍坊国产三坐标 生产厂家 山东帝泽科仪器

公司名称 山东帝泽科精密仪器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市李沧区重庆中路299号宏泰创新园9号楼30
5室

联系电话 13105141933 18561833136

产品详情

一、接触测量时接触定位方式的选择

在仪器校正计量检测中，用接触法测量时，不同的被测量对象应选用不同的测头或测帽。为减少接触方
式不正确带来的测量不确定度，在选择测量头时，国产三坐标 生产厂家，应尽可能使测量头与被测件成
点或线接触。因此，平面形工件采用球面测头，圆柱形工件采用刀口或圆柱测头，球面形工件采用平面
测头。因为测量力和接触的形式不同，对接触变形的影响也不同，所以在高精度测量时，要准确选择测
量力和测头工作面半径，并在测量结果中进行接触变形误差修正。

二、温度对测量结果的影响

仪器校准计量检测的时候温度变化也是产生变形的主要因素。量具、仪器和工件在测量前要有一段时间
在规定的温度范围内等温。测量过程中环境温度波动要小，要恒定在规定的范围内；尽可能不直接用手
接触量具、仪器和工作。在高精度测量时，还需将人与仪器隔离。如接触式干涉仪使用时，需用隔离屏
将人的呼吸与仪器隔离，操作时带手套，测量时用导热系数低的木夹子夹带工作。对于高等级的量块、
线纹尺除有很高的环境要求外还要对其温度进行测量并加以修正。

三、正确选择测量基面

计量校准的过程中，要正确选择被测件的一个合适的几何要素（点、线或面）作为测量基准。基面选择
时要遵守基准统一原则。但有时加工过程中由于种种原因使得工艺基准不能和设计基准重合，而测量时
难以选择设计基准为测量基准。

照明系统发出单色激光1，通过反射镜2、聚光镜及光阑4射人仪器内半透反光镜5，通过准直物镜1
2折射为平行光后，射向标准平晶13和被检平晶14，标准平晶1 3和被检平晶1
4反射回来的光重叠形成相干光束。



相干光反束射回经半反射镜5、反射镜6、转向镜组7及射入光阑8，通过观测物镜9成像在测微目镜
的分划板1 0上，通过目镜组1 1可以看到干涉条纹及测量干涉条纹的弯曲及校准计量干涉条纹的间距。

激光平面干涉仪计量检测工作原理

当一束给定波长久的单色平行光照射到由两个平面组成楔形角z很小的空气楔时，被两平面分别反射回来
的两束相干光在相遇处存在一定的光程差，这个光程差△只与空气隙
的厚度^有关，厚度相同的地方，两束反射光的光程差相同，因此在同一条干涉条纹出现
的地方正是有空气隙厚度相同的地方所产生的反射光形成的，称之为“等厚干涉原理。

外校仪器等厚干涉条纹的形状决定于空气隙厚度相同的地方的轨迹。

因此，根据干涉条纹的形确定平面度。

一、启动前的注意事项：

1.检查真空泵的油位，以确保真空泵中的油位在校准的上下管线之间；

2.检查离子源，ESI源的清洁度，以检查喷嘴上是否有固体分离，以及毛细管口是否完好；
APCI喷嘴处是否有液体积聚；

3.气压，打开高纯氮气瓶主阀，调节出口压力至0.65MPa，打开高纯氦瓶主阀，调节出口压力至0.25Mpa
；

4.检查壳气和辅助气接口的连接和紧固，并松开液相管线和离子源之间的接口；

5.打开电源，电压稳定正常；

6.确保室内温度在18至25度之间。

二、计量检测质谱仪启动顺序：

1.打开UPS和氮气发生器开关，在氮气压力表稳定后，打开机械泵上的电源开关；

2.机械泵工作至少15分钟后，打开质谱仪电源的主开关，并等待系统抽真空24小时以上，然后仪器才能正
常扫描；初始真空度为7?9。

3.打开液体泵，自动进样器和柱温箱的电源开关；

4.启动计算机，然后在计算机的桌面上打开Analysis软件。

潍坊国产三坐标 生产厂家-
山东帝泽科仪器(在线咨询)由山东帝泽科精密仪器有限公司提供。潍坊国产三坐标 生产厂家-山东帝泽科
仪器(在线咨询)是山东帝泽科精密仪器有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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