
透气型跑道施工工艺标准---水泥基础

产品名称 透气型跑道施工工艺标准---水泥基础

公司名称 湖北盛立体育科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 塑胶跑道,塑胶跑道生产厂家,新国标塑胶跑道,混
合型塑胶跑道,透气型塑胶跑道,EPDM塑胶跑道,
硅PU球场,丙烯酸球场施工,足球场人造草坪材料,
塑胶跑道价格每平米多少钱

联系电话 15907164393 18627895877

产品详情

透气型跑道施工工艺标准---水泥基础

塑胶跑道材料

基础处理：

一、基础检查

水泥混凝土基础选用钢筋混凝土

1、强度为C25

2、保水养护必须不少于7天，总养护期不少于28天

3、一次浇筑完成，表面采用铁抹子赶压处理，抹平，不得过于光滑细致；不能外露石子，不反砂，无蜂
窝、麻面、露石、露筋、裂纹等现象发生



4、按照国际田径联合会标准，跑道的纵向坡度应在跑进方向上向下小于1‰；跑道的横向坡度应在左右
方向上向内道小于10‰；跑道的纵轴线应为南北朝向。

5、场地基础应平整、密实，半径3米范围内误差不得超过3mm

6、伸缩缝原则以不大于6x6m为一方块切割，宽为6-8mm，深度不少于30mm

二、磨缝

把温度缝两边的基面各宽40~50mm磨成斜口深3mm，使温度缝表面成“V”型

工具/设备：水泥切缝机、打磨机

三、酸洗

用清水湿润基础，以浓度为8%左右的稀盐酸均匀泼洒并洗刷基面，再用清水冲洗干净，尤其是温度缝（
一般冲洗两遍）

洗完干燥后要求基面水泥原色，无白色粉化物及浮松物。在酸洗过程中要圈出积水位置并做标识标记。

工具/设备：扫把、水管、画笔

底涂：

一、底涂施工前

1、避免在烈日下或基础温度较高情况下（>450C）施工，以保证底涂的渗透性（清晨有雾水，也应避开
施工）。

2、施工前基础若遭雨淋应待干燥3天以上方可施工。



3、确定含水率低于7%才能进行施工。

工具/设备：混凝土水分测试仪

二、底涂

纳米渗透型底胶D130，用专用喷壶1-2遍喷洒于基面（或用平耙刮），D130的用量要根据水泥混凝土基面
的强度决定

D130应该完全润湿水泥地面，无泛白现象，喷涂D130后基面必须形成光亮膜为止

工具/设备：专用喷壶、平耙

三、填缝

底涂固化后，用填缝胶灌注于温度缝内，比基面略低2-3mm，固化后将其高出的部分用手提砂磨机磨平
。

工具/设备：手提砂磨机、毛刷

四、积水找平修补

积水厚度不超过5mm的用P213加面层专用砂，添加量不超过30%；积水深度超过5mm的地方，应用T210
薄涂一道于积水处，再用T210加20~40目砂按1：6（重量比）拌和均匀，平整摊铺于积水处并压实；若积
水厚度小于2mm直接用弹性层P213修补即可

用直尺或刮板涂刮找平积水处，建议每层厚度不超过2mm。

修补时注意修边不要让修补后的边高出基面，若有高出需在固化后打磨平整后才能进行弹性层施工。

工具/设备：直尺、刮板、打磨机



黑颗粒弹性层

一、配料

单组份胶水T210与优质、洁净的黑颗粒按照1:7 （重量比）的比例在立式搅拌机中搅拌

搅拌时间不得低于15分钟，温度过低时根据小试情况加入适量催化剂

工具/设备：电子称、搅拌机、配料桶、推车

二、摊铺

铺装前机械的不锈钢调温压板要涂抹少量的柴油防止底料粘贴压板，影响铺装质量，基层施工时技术人
员先把底料按设计厚度均匀地耙平并调整好不锈钢调温压板，然后采用铺装机进行机械铺装

须经常检查装在摊铺机械上的控制厚度的标尺，保证厚度一致，注意摊铺机加热板温度的变化以便控制
摊铺成品质量，保持相同的平整度、密实度，速度应均匀、缓慢,速度始终保持在9-10，接缝处要用工具
割成45度斜角，已利于接缝处牢固平整

工具/设备：摊铺机、推车

表面耐磨层

面层T311为双组份材料A组：B组=1：1（重量比），搅拌均匀再加入同等重量，粒径为1-2mm的EPDM颗
粒

严格控制配比，必须用搅拌机搅拌均匀不得低于5分钟，温度较低时，可以根据小试结果添加适量催干剂

工具/设备：电子称、搅拌机、配料桶



二、喷涂

大型喷涂机器喷涂，调节好机器出料量；同时保持配料量与喷涂作业量的同步，随配随喷，保证施工的
连续性；喷涂时按照机器出料量计算好喷涂面积，确保喷涂厚度达到规定要求，整个场地的喷涂需按同
一方向进行，固化后，反方向再喷涂一层

确保场地质量达到规定要求，每层的厚度在1.5mm以上。应使用同批号面漆以防色差。

工具/设备：喷涂机、空压机、推车

划线

按国际标准田径场地标准，进行测量。划出各跑道线，并安装好标志牌和道牙。

质量要求：精确度为万分之一。

（100米跑道误差允许范围+20毫米）

（400米跑道误差允许范围+40毫米）

工具/设备：划线机

附：常见异常分析

1．胶面不干或部分未干现象

a)配料不准或搅拌不均匀。

b)配料桶粘有生胶。

c) 溶剂使用过量溶剂不合格。



2．基层脱胶现象

a)底涂未按标准要求施工。

b)黑颗粒弹性层胶水比例太小。

c)面基强度不够或养护不到位。

3．喷涂表面开裂现象或场地发硬

a)基础不均匀沉降。

b)黑颗粒弹性层没有强度。

c)温度缝未处理。

d)冬季冰冻，体积膨胀。

e)黑颗粒没有弹性

4．喷涂表面发黑、脱层、掉粉、褪色或有明显麻面和接缝：

a)喷面材料搅拌不均匀。

b)喷面材料过期。

c)喷面材料不耐老化。

d)溶剂使用过量或溶剂不合格

e）未按标准配比工艺施工



f) 黑颗粒弹性层与面层之间施工间隔时间太长

g) 摊铺机速度太快，黑颗粒表面处理不到位

h) 施工安排不合理，接缝过多
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