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圆瓶定位贴标机

全自动圆瓶定位贴标机的原理-广州轻松

1、传统系统：电机通过同步皮带带动牵引机构和收料机构，给标签剥离提供动力，从而实现标签剥离和
回收底纸。

2、控制系统：本机采用电和气结合控制，电眼（传感器）和脚踏开关将获得的信号传递到PLC集中处理
器中依照设定的程式进行处理，从而实现剥标、覆标和计数功能。

全自动圆瓶定位贴标机用途-广州轻松



用途：实现在产品圆周面、微圆锥面自动贴附不干胶标签、不干胶膜；

作用：提高产品贴标、贴膜的贴附效率，贴附位置准确、质量好、稳定性高；避免人工贴标、贴膜效率
低下，贴附歪斜，石牌街道代贴标签，起泡和褶皱，贴附位置不规则等一系列问题；有效降低产品成本
，提高产品标识美观度，提升产品竞争力。

全自动圆瓶定位贴标机对未来发展的影响力-广州轻松

包装对于商品的销售以及企业的发展带来了的影响力，包装的优势和重要性在这个高速发展经济时代得
到了很好的展现。

良好的包装不仅是产品本身的推广宣传，同时也是企业获得长远发展的有效途径，为了达到这些目的就
离不开各种各样的包装机械，贴标机作为包装机械的一种，主要是为产品贴上标签的设备，标签代表产
品的明，能够让人们更清楚了解产品的信息。

全自动圆瓶定位贴标机应用于饮料行业-广州轻松

饮料行业的应用，要求高速度及定位准确，并常常1瓶多标，加上标签外型及材料经常变化，化妆品代贴
标签机费用是多少，贴标时对位置控制的技巧要求甚高。



全自动圆瓶定位贴标机应用于日化行业-广州轻松

日化行业的应用，要求由于容器的形状多变而往往日新月异。软身的塑料容器及“无标签视感”对贴标
的精度及气泡排除控制亦增加了难度。

圆瓶定位贴标机

全自动圆瓶定位贴标机有哪些特点？-广州轻松

1、贴标质量优：采用弹压性覆标刮板，贴标平整、无皱褶，提升包装质量

2、应用灵活：自动光电追1踪，具备无物不贴标，无标自动校正和标签自动检测功能，防止漏贴和标签
浪费

3、调整简单：贴标速度、输送速度、分瓶速度可实现无级调速，根据需要进行调整

4、坚固耐用：采用三杆调整机构，充分利用三角形的稳定性，整机坚实耐用；采用不锈钢和高1级铝合
金制造，符合GMP

贴标机擦贴法的优缺点分析-广州轻松

工作原理：当贴标机标签的前缘部分粘贴到产品上后，产品马上带走标签。这种方法的优点是贴标速度
快，而贴标精度取决于产品通过贴标机的速度与标签分配的速度，如果两者速度一直，那么贴标精度高
，否则，贴标机精度将受到影响

贴标机吸贴法的�优缺点分析-广州轻松

工作原理：当贴标机标签纸离开传送带后，被吸到真空垫上，真空垫连接到一个机械装置的末端。当这
个机械装置伸展到标签与产品接触后，就收缩回去，此时标签贴附到产品上。这种方法的优点是精度高
，而且适用于高难度包装产品的贴标工艺；缺点则是贴标速度慢，而且贴标质量不好。

贴标机吹贴法的优缺点分析-广州轻松



工作原理：在吸贴法基础上有所改进，区别在于真空垫的表面保持不动，标签固定和定位在一个“真空
栅”上，“真空栅”是一个平面，上面布满几百个小孔。小孔用来维持形成“空气射流”。由这些“空
气射流”吹出一股压缩空气，压力很强，使真空栅上的标签移动，让它贴附到产品上。这种方法的优点
是精度较高而且具备可靠性；缺点则是过程复杂。

贴标机主要有哪些?-广州轻松

综合来说贴标机主要有：不干胶贴标机，套标机，圆瓶贴标机，化妆品代贴标签代加工，啤酒贴标机，
半自动贴标机，贴标机，全自动贴标机，自动贴标机，贴标签机，自动粘贴标签机，热熔胶贴标机。这
些产品可完成平面粘贴，包装物的单面或多面粘贴，柱面粘贴，局部覆盖或全覆盖圆筒粘贴，凹陷及边
角部位粘贴等。

贴标机标站的维修方法-广州轻松

①刮胶板与胶辊的调整：刮胶板与胶辊在整个长度内不能出现间隙，如果有间隙可通过调整偏心螺栓来
调整刮胶板；

②胶辊与标板的调节：标板与胶辊之间只是相互接触而没有任何压力。间隙过大，标板上胶过多，红酒
代贴标签机保税区车间，造成甩胶。间隙过小，接触太紧，会将胶水挤走，标板半边没有胶水。实践证
明，标板与胶辊间隙在0.1mm～0.2mm之间为zui佳。可以通过调整胶辊下部的轴承座来实现，必要时对
胶辊上部的轴承进行调节。

贴标中要达到完1美视觉效果。其中之一就是避免贴标中的翘标现象。在管子未灌装之前贴标，贴好以后
再进行灌装封尾，而在封尾过程中的加热对标签的考验尤其严峻，标签距离底端越近，翘标的可能性就
越大。实际应用中几乎每个厂家都有类似问题，解决的办法也多种多样：

③增加标签的粘度，尽量使标签粘贴牢固。要达到这个效果，需从以下几个方面考虑：



◆提高被贴软管的表面质量。大部分的产品表面过有光油，会增加贴标的困难，内容物的渗出，管壁的
微孔等等都会造成标签的翘起，如何避免此类问题的发生，应该是大家要考虑的一个比较重要的问题。

◆在贴标过程中控制标签的贴标压力。

◆控制贴标过程中的温度。增加贴标温度，会改善贴标效果，因为随温度的升高，物体内部物质的活性
会增加，标签才更容易与管身融合。

④改变标签的形状。

将标签的底端做成弧形，尽量避开封尾变形区。当然圆弧不可开的太深，否则由于标签本身的问题容易
引起褶皱，增加不必要的麻烦。对于异型封尾则要求标签的形状要做相应改变，这样不但可以避免翘标
还可以增加美感。

⑤、消除静电的影响。

贴标过程容易产生静电，对贴标效果会产生影响，适当提高贴标现场的湿度，会有一定改善，采用离子
风机也有效的解决办法。贴标机内部设有湿度自动控制，更可以单独控制设备内部的洁净度，让贴标远
离灰尘，提高产品的贴标质量。这样做到了贴标过程中不再有翘标现象，达到视觉效果。

化妆品代贴标签代加工-石牌街道代贴标签-轻松包装(查看)由广州轻松包装设备有限公司提供。“不干胶
贴标机,全自动贴商标机,装盒机,灌装机,全自动生产线”选择广州轻松包装设备有限公司，公司位于：广
州市番禺区沙头街大平村园前大街2号107，多年来，轻松包装坚持为客户提供好的服务，联系人：李经
理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。轻松包装期待成为您的长期合作伙伴！
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