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产品名称 焊锡机 劲祥自动化 双鸭山开关自动焊锡机

公司名称 东莞市劲祥自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东城街道温塘社区石羊街北路16号A栋202

联系电话  13556616607

产品详情

焊锡机发生故障时该如何检测？

检测全自动焊锡机所有的电源与电气有没有问题。

这个是必须做的内容，因为很多那些表面看起来的故障就是出现在这里，由于某个电源的短路造成生产
中断是时有的事情，所以发生故障时应当先检测电源情况，看看有木有问题，其实在机器工作过程中，
很多情况都是由于电源问题而中断生产。同理，气源也是这样，不能在生产的关键时候由于气的原因而
停产。

检查全自动焊锡机的位置有没有发生变化。

有时候因为操作人员的失误与疏忽造成了位置的偏离，结果导致那些传感器失去了效果，就会让很多的
生产出现了停滞的现象。如不及时处理就会在之后长期的生产都会出现一些松动的现象，所以这个问题
也是需要重视的，之后这个时候就需要保养的员工去定期的进行检测。

还要去看全自动焊锡机设备的一些流量控制阀，压力控制阀。

这些设备在长期之后会出现搭铁粘连等情况，从而让电气回路无法保证正常情况，在液压系统中，压力
阀的压力调节弹簧会随着设备的运转看出现松动或者滑动，所以这些东西在平时的维护也是不可缺少的
。

焊锡机焊点如何判断是否符合标准



焊点不饱满、锡点的高度不一致，会导致电子产品不通电吗？对于不熟悉焊锡行业的人这个疑问可能是
存在的，以下通过几组图片教您分析焊点是否符合标准，希望对刚接触焊锡这行业的有帮助。

一、如图一，鹤岗五轴自动焊锡机，左边焊点饱满，两个焊点高度一致，光泽不够，但是不影响导电性
；右边则是焊锡的锡点不饱满的情况，这种情况下导电性极差，很容易出现接触不良的现象，双鸭山开
关自动焊锡机，而且外观上不美观，焊锡机，如果是贸易出口的产品是不能通过国际焊锡要求的。

二、如图二，焊点能满足导电性，美中不足之处是焊点光泽不够，凹凸不平，不能达到贸易出口的品质
。

    

三、如图三，四个焊点饱满，高度一致，有光泽，这种焊锡产品是好的，导电性强。

四、如图四，电子产品是插针形式的，焊点要求要透出插针，底部的锡均匀填满，焊点有光泽，导电性
强，产品符合贸易出口标准。

任何设备在使用过程中都会出现问题，自动焊接机作为新兴的焊接设备也不例外。 1R轴没有自动复位功
能：如果R轴超过180度，机器的R轴在复位期间不能自动复位到其原始状态。由于机器放置在生产线上
，因此不排除员工操作的原因。 2，自动焊锡机无防撞功能：焊接电芯时需要两步平焊和垂直焊接。在
实际焊接过程中，操作者可能错放平焊接夹具。在垂直焊接中，自动焊锡机的焊头不可避免地与垂直焊
接的夹具碰撞，这将导致自动焊锡机焊头的损坏或焊接定位的不可恢复的偏移，使得所有机器中的程序
将重新点。另外，在焊接过程中，烙铁头和一些螺钉被摇动和松开，从而发生位移，这将影响焊接。 3
锡的量会在不改变锡值设定的情况下发生变化：焊接过程中焊料的数量会自动增加或减少，这在更换锡
线后明显，并且线的直径相同。相关，导致锡含量异常。
4焊笔附近的螺钉松动：焊笔附近的螺钉松动，大大降低了定位精度。 5焊锡丝很容易卡在焊接过程中：
在焊接过程中，如果焊锡丝由于锡丝出口的偏压而未在焊嘴上熔化，鹤岗全自动焊锡机，锡端口会被焊
点堵塞。夹具，焊料被驱动。电线电机仍在驱动锡线，导致电线弯曲，从而导致锡线。从调整客户约两
个月的技术人员的经验来看，这个频率非常高。 6控制锡辊的松紧度未调整：如果调整太松，锡丝不能
脱出，或出现“滑动”现象，使锡丝的长度与设定长度不符;如果它太紧，它会放锡线电线被挤压或夹点
软化，导致卡锡。

焊锡机-劲祥自动化-双鸭山开关自动焊锡机由东莞市劲祥自动化科技有限公司提供。东莞市劲祥自动化
科技有限公司是一家从事“自动焊锡机,自动螺丝机,自动点胶机,工业自动化设备定制”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“劲祥”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使劲祥自动化在电焊设备与器材中赢得了客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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