
青海70da凸轮分割器原理 恩德斯精机有限公司

产品名称 青海70da凸轮分割器原理 恩德斯精机有限公司

公司名称 诸城恩德斯精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 诸城市枳沟镇东枳沟社区

联系电话 15063686891 15063686891

产品详情

如何选择驱动角？在作驱动角的选择时，要结合实际的使用需求，速度、负荷是影响较大的因素，如下
图，入力轴在360度内旋转的周期中可以看出，入力轴的驱动角θh在较大的情况下，心轴凸缘型70da凸
轮分割器原理，曲线的坡度较长，凸轮的旋转螺旋凹槽曲线较长，使得运动的曲线较平缓，在入力轴驱
动线与停止线的交汇处会使凸轮与滚子的缓冲力平稳过渡，而在θh较小的情况下， 曲线的坡度较陡，
在入力轴驱动线与停止线的交汇处会产生较大的冲击，所以，驱动角越大的情况下，整个驱动机构运行
起来会越稳定。所以，在选择驱动角时，尽量选择较大的驱动角会越稳定。一些高速运转的分割器，心
轴型70da凸轮分割器原理，比如，0.1秒、0.2秒的动停情况，大的驱动角也会影响到分割器运行的速度，
所以，对于分割器的自身品质的要求较高，比如，凸轮的材质，加工的工艺和设备等，在实际使用中，
高速运行系统，由于驱动角选择不当，分割器质量等因素而引起的设备运行抖动的现象较多。对于速度
要求不是很高，而加工时间也相对较长的情况，大多数建议选择较大的驱动角，因为，在这种情况下的
自动化系统中分割器的出力轴停止角大多是要加自控装置。

凸轮分割器的输出动作不平均是怎么回事？初使用分割器在出现这种问题时会感到摸不到头脑，因为如
果输出的动作不平均，会影响到整个自动化系统运行的效果，理论设计的机械动作是固定的，而实际达
不到理想的效果，那一定有一些异常的影响因素。这里所说的分割器输出速度的不平均，指的是在自动
化多工位的圆盘机中，前一个工位的输出时间用了1秒，而后一个工位的时间用了1.2秒或1秒以上，两个
工位的输出时间是不一致的，因为在一个自动化系统的机械设计中，每一个加工动作和机械运动必须做
到速度及时间上的协调和统一，超薄平台桌面型70da凸轮分割器原理，才能实现稳定的运作。分度角一
般指动程角，即凸轮分度器中凸轮的曲线段，相对应的为静止角，即凸轮分度器中凸轮的直线段，青海7
0da凸轮分割器原理，动程角+静止角=360°，可以从凸轮分度器一个工位运动和静止的时间之比计算得
出，运动和静止的时间比为1：3，即动程角为90°，静止角为270°。

心轴型分割器（DS）输出轴为心轴，适用于间歇传送输送带、齿轮啮合等机构动力来源。

法兰型分割器（DF）输出轴外形为一凸缘法兰。适用于重负荷的回转盘固定及各圆盘加工机械。中空法
兰型分割器（DFH）输出轴外形为凸缘法兰并且为轴中间为空心。适用于配电、配管通过。



平台桌面型凸轮分割器（DT）能够承受大的负载及垂直径向压力，在其输出轴端有一凸起固定盘面及大
孔径空心轴，更好的满足了客户要求中心静止的需求。

超薄平台桌面型凸轮分割器（DA）同于平台桌面型，适用于负载大但体积受到限制的条件下。

平行凸轮分度机构（MRP）能实现小分度（一分度至八分度）大步距输出。特别适用于要求在一个周期
内停歇次数较少的场合，如各种纸盒模切机，果奶果冻灌装成型机等。

重负载型凸轮分度机构（MRY）能实现多分度（4分度至200分度）分。特别适用于要求重负载的场合，
如各类玻璃机械、电光源设备等。

青海70da凸轮分割器原理-恩德斯精机有限公司由诸城恩德斯精密机械有限公司提供。诸城恩德斯精密机
械有限公司为客户提供“凸轮,分割器,凸轮分割器,间歇机构,平行凸轮,心轴型凸轮”等业务，公司拥有“
恩德斯”等品牌，专注于机械加工等行业。，在诸城市枳沟镇东枳沟社区的名声不错。欢迎来电垂询，
联系人：臧经理。
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