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木包装箱

木箱包装发霉的危害

过于潮湿的木质包装对货物包装和货物本身都有巨大影响：导致金属锈蚀、货物发霉等问题，而且潮湿
还会降低纸箱包装的承载性能，使纸箱在装柜或运输途中坍塌，定制木箱厂家，造成货物损坏和运输受
阻。因木质包装质量问题导致出口货物被退运，造成经济损失的事件屡见不鲜，多家企业中招。

木箱包装发霉的原因

1、木箱发霉主要和气候相关，在海上运输的时候，由于气候的关系，所以空气中所含的水分不同，水分
多的时候就会导致出现木箱发霉的情况。

2、木箱使用的材料也与发霉有关，出口木箱厂家，使用的木箱材料对吸水强度的不同也会影响木箱和货
物是否发霉，雨天的时候木箱会比较容易受潮。湿度越高霉菌越容易生长。之后如果在出口的时候木箱
没有钉紧，免熏蒸木箱厂家，木箱本身的密封条件也没有达到标准，里面的货物发霉的可能自然就变大
了。

3、不同的运输方式对木箱和货物的发霉也会有影响，相对而言海运比车运的发霉几率更高，这主要是因
为海上昼夜温差较大导致的集装箱雨现象。



定制西安木箱的注意事项有哪些呢？

首先，木材的密度很重要。木材每单位体积的重量称为密度。木材的密度与水含量有很大的关系，而水
的含量则变化。一般而言，密度是木材通过空气自然干燥且水分含量为15％时的密度，称为风干密度。
一般而言，安阳木箱厂家，木材密度越大，则越重，越硬，强度越高，则钉子的固持力就越大，但是处
理起来越困难，它越容易变形，钉子时就越容易开裂。因此，用于制箱的木材的密度在0.35至0.7g /
cm3之间。

其次，需要木材的水分含量。纤维饱和点木材细胞中的水有自由水和吸收水。游离水已完全蒸发，吸收
水的水分饱和。它被称为木材的纤维饱和点。纤维饱和点与树种有关，大约为25％至30％。当达到纤维
饱和点时，木材的细胞和细胞间隙像水库一样储存水，木材的体积和性能基本不变。相反，当纤维的饱
和点高于该值时，木材会失水，其体积和性能基本不变。在纤维饱和点以下，木材会失去水分，木材会
收缩，木材强度会增加。用外行的话来说，在木材干燥的过程中，木材的纤维饱和点控制在30％的临界
点，因此可以保证木材的硬度。因此，木材的硬度越高，承载能力越强，密闭木箱的质量也越好。

木箱的环保性能：木包装箱本身占重较小，易回收利用，木质材料成本低，使用价格低，且本身就属于
无公害无污染的绿色资源，所以木箱包装恰恰正符合了绿色包装的概念;而且，随着社会经济和科技的双
重发展，使用人造板来生产木包装箱，不仅可以调整木材加工工业的产业结构，合理利用森林资源，并
对促进资源培育和发展起到的作用。再加上木包装箱生产中所使用的木材材质较高，其斜纹倾斜度一般
在1/10以下，木节直径一般在材宽的1/3以下，板材上没有1.2以上的木节孔、虫眼、死节和漏节，且钉钉
部位及两端没有木节，回收的木制包装箱，除去铁钉、铁皮等金属附件，经过打碎之后，是制造碎料板
、纤维板和刨花板等人造板的优良原材料。 免熏蒸木箱厂家-西安赛派科木箱厂家-安阳木箱厂家由西安
赛派科包装工业有限公司提供。西安赛派科包装工业有限公司在木托盘这一领域倾注了诸多的热忱和热
情，赛派科包装一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与
社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：高经理。
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