
武汉建筑钢模板厂家 浙昌钢结构公司

产品名称 武汉建筑钢模板厂家 浙昌钢结构公司

公司名称 武汉浙昌钢结构有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市黄陂区武湖沙口分场中国长江金属交易中
心s27-10

联系电话 15179122259 15179122259

产品详情

钢模板加工过程控制1、用于钢模板加工制作的钢材必须符合钢模板施工图所需用的钢材品种规格、钢材
材质必须符合标准普通碳素钢Q235a。2、用于钢模面板的材料其面部必须是平整表面光滑无损伤变形、
整面板料厚度误差在范围内。3、用于钢模板加工的板料，其工作面板部位严禁使用板面锈蚀（麻坑麻点
）、麻面或带有搓板缺角缺边（剪板撕边）的次板。4、组合肋板角钢槽钢及其它型钢必须顺直无变形（
变形死弯），建筑钢模板厂家，主要受力处的筋肋必须选用整:料、对于异形折角圆弧等无法使用整料的
部位必须严格按照 操作。5、钢模在排料、下料时对于焊接量较大的部位、下料时应预留焊接收缩量。
钢模板组合装配、加工应按图纸给定尺寸模数加工，中心孔坐标尺寸位置准确，且必须保证钢模板的组
合精度及装配过程的互换精度。

钢模板组合焊接1、模扇制作；必须在有一定刚的胎模上施工，定型肋板组焊——肋板矫正检测——骨架
装配定位焊——组对面板焊接，焊接成型。2、钢模板成型必须在胎模上施工，对于组合装配用的螺栓孔
、在组合装配时应预先拧紧螺栓，防止在组装时、螺栓孔或其它相临部位尺寸错位。3、钢模板肋条骨架
网加固焊可在胎模 下施焊，肋条骨架网加固焊后须经矫正后再上胎模组合钢模面板。4、钢模面板上胎
必须经矫正娇平修边处理，组合肋条骨架网对位固定，面板与筋板肋条边贴付平顺压紧施焊。钢模骨架
网与面板组焊筋板和面板焊接采用对称间隔焊。

什么是钢板模?

工地上我们常见的模板有钢模板和木模板。

钢模板是指用钢板焊接成型的模板，有一定的规格和尺寸，因为是标准件，所以施工中使用方便，长久
耐用，光洁度有保证。

钢模板是指用钢板焊接成型的模板，有一定的规格和尺寸，因为是标准件，所以施工中使用方便，长久
耐用，光洁度有保证。

每使用一次后会拉回工厂重新清洗，校正，上油等保养!



武汉建筑钢模板厂家-浙昌钢结构公司由武汉浙昌钢结构有限公司提供。武汉建筑钢模板厂家-浙昌钢结
构公司是武汉浙昌钢结构有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的
联系电话，索取联系人：裘总。
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