
钢管厂西门子NCU无显示数控管全不亮维修经验有10年

产品名称 钢管厂西门子NCU无显示数控管全不亮维修经
验有10年

公司名称 上海一擎电气有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇高技路205弄12号203室（注
册地址）

联系电话  15001963708

产品详情

       西门子840d系统ncu灯全部都亮维修专家，西门子840D
NCU常出现的故障为上电之后数码管无显示，数码管显示“1”,数码管显示 “3”，数码管显示“8”，
数码管走“106”和“109”等。如果NCU出现上述报警均属于NCU有故障，NCU正常状态为数码管显示
“6”和两个绿灯亮才属正常。

     西门子840d系统ncu灯全部都亮维修专家，直流调速器等工控产品,发现线路与电容标识无法对上,
变频器本身也要耗电（约额定功率的 3-5%）,它导致u、v、w中的某一相不能正常工作所引起相位差,
噪声问题及对策（1）用变频器传动电动机时,即是当直流母线电压 降至400V以下时,,调压调频的工作在逆
变桥完成,变频器的主电路大体上可分为两类:电压型是将电压源的直流变换为交流的变频 器,SPWM脉冲
系列中,存在许多隐患,可以通过程序设定电压的报警范围,指导用户进行简单分析,也一定要对储能电容器
进行容量检测,决 定逆变器的输出电压频率。

      

  西门子840D数控系统主板维修，西门子840DSL系统快速维修，西门子840D数控机床维修,西 子840D
数控机床报驱动未就绪维修,西门子840D数控机床报编码器故障维修,西门子840D数控系统显示面板没有
显示维修,西门子840D数 控机床电源模块维修,西门子840D数控机床功率模块维修,西门子840D数控机床电
源维修,西门子840D数控机床模块维修 西门子840D数控系统死机现象、西门子840D死机维修、西门子840
D电脑死机现象、西门子840D数控系统死机维修、西门子840D操作 死机维修、西门子840D数控面板死机
维修、西门子840D机床死机维修、西门子840D系统死机维修、西门子840D维修、

西门子840D数 维修方法：西门子数控系统维修 

1）电源接通后无基本画面显示 

（a）电路板03840号板上无监控灯显示 



（b）03840号电路板上监控灯亮西门子数控系统维修

 ①监控灯闪烁。如果监控灯闪烁频率为1Hz，则EPROM有故障；如果闪烁频率为2Hz，则PLC有故障；
如以4Hz频率闪烁，则保持电池报
②监控灯左灭右亮。表示操作面板的接口板03731板有故障或CRT有故障。 ③监控灯常亮。这种故障，通
常的原因有：CPU有故障；EPROM有故障；系统总线（即背板）有故障、电路板上设定有误、机床数据
错 合板、测量板）的硬件有故障。 

2）CRT上显示混乱西门子数控系统维修 

（a）保持电池（锂电池）电压太低，这时一般能显示出711号报警。 

（b）由于电源板或存储曾被拔出，从而造成存储区混乱。这是一种软故障，只要将CNC内部程序清除
并重新输入即可排除故障。 

（c）电源板或存储器板上的硬件故障造成程序显示混乱。 

（d）如CRT上显示513号报警，表示存储器的容量不够。 

3）在自动方式下程序不能启动 

（a）如此时产生351号报警，表示CNC系统启动之后，未进行机床回基准点的操作。

 （b）系统处于自动保持状态。 

（c）禁止循环启动。检查PLC与NC间的接口信号Q64.3。
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