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产品详情

挤塑板.挤塑板简称XPS,即挤出工艺生产的硬质泡沫聚苯乙烯,具有隔热性好、吸水性低、抗压性好、质地
轻、施工方便、价格低廉等诸多优点,因而目前已被建筑保温,路面地基,空调风管等诸多行业所采用,被公
认为是一种**的比较理想的保温隔热材料.但同时挤塑板采用聚苯乙烯(PS)为原料生产,PS塑料具有*低的氧
指数,分子中没有聚合阻燃元素,因而是一种易燃材料,聚苯乙烯一旦燃烧,火焰非常剧烈,并伴随大量窒息性
浓烟和非常高的热量,顷刻之间会燃烧殆尽,还有可能引燃其它材料或将其烧毁.所以应用于建筑保温、空
调风管等场地,必须要采用阻燃型XPS.

阻燃XPS,塑料的阻燃方法通常有两大类,聚合阻燃化合物或共混阻燃.聚合阻燃因为工艺复杂,而且聚合后
的材料性质会大大改变,所以一般不被通用;而共混阻燃,即在聚合物中添加入一定量的阻燃剂来达到聚合
物阻燃的方法,是广被市场所采用的.

对于聚苯乙烯泡沫塑料的阻燃,人们通常采用添加阻燃剂,如HBCD,六环十二烷.的方法来实现,添加阻燃剂
后理想的效果是使得本来不阻燃的XPS变为阻燃,阻燃的XPS至少呈现如下特点:1.引燃后可很快自熄;2.引燃
后的火焰高度大大降低;3.降低燃烧时释放的热量4.降低烟密度5.降低燃烧的速率.阻燃挤塑板在直接降低了
火灾发生的几率,即使火灾难以控制也可以为救援和人员的撤离提供宝贵的时间.所以是非常必要的.

阻燃挤塑板常用的阻燃剂,挤塑板(XPS)原料为聚苯乙烯塑料经挤出发泡工艺制成,对其有效的阻燃剂包括
卤系、磷系、氮系、金属氧化物等,但由于HBCD(六环十二烷)在聚苯乙烯泡沫塑料中表现出*加高的阻燃
效率,所以往往被市场所青睐.HBCD作为卤系脂环族阻燃剂具有阻燃**,使用成本低等优点,但同时其分解温
度也远**其它诸如芳香族阻燃剂,因而加工过程较容易分解,分解产物为HBr,对金属等**腐蚀性,因而很有可
能造成对加工设备的损伤.另外,HBCD生产设备并不复杂,而工艺的控制却很难,所以产品的档次层次不齐,
价格差异也很大.一般中熔点或低熔点的HBCD实际分解温度都非常低(多在140 ℃– 150
℃),远**其理论的240 ℃的分解温度,所以在挤出型聚苯乙烯泡沫塑料的加工的过程中是非常危险的,这种危
险有时当时不能被所察觉,日后影响*甚.

另外,我国挤塑板的生产多采用回收PS颗粒为原料,加工设备的度也很难达到HBCD苛刻的加工温度等的需
求,这些都降低了HBCD在XPS中的混溶性,因而阻燃挤塑板时阻燃剂HBCD的阻燃性远没有理论值那么好,
为了提高阻燃性一些厂家不得不采用成倍添加阻燃剂的办法,而阻燃剂的大量添加又会导致泡沫密度增大,



隔热性下降,失去了泡沫隔热的本性意义,同时也增大了阻燃板材的成本,还对塑料的回收造成了致命的伤
害,是非常不适合的方法.

阻燃挤塑板的辨别

阻燃挤塑板(XPS)**(GB8624-1997建筑材料及制品燃烧性能分级)分为B2、B1两个阻燃等级,B2要求氧指数
≥26；平均燃烧时间≤90s，平均燃烧高度≤50mm;B1则要求氧指数≥32；平均燃烧时间≤30s，平均燃烧
高度≤250mm；烟密度等级（SDR）≤75,氧指数26以上的材料在空气中即具有了非常好的自熄性,(空气中
的氧气含量为21%,在26%的含氧量条件下不燃烧的物质,空气中自然具有良好的自熄性)

简单来说,符合B2以上的阻燃挤塑板常温空气环境中被点燃已经比较困难,所以才能有效防止火灾的发生.

通常挤塑板呈闭孔式蜂窝状泡沫结构,因而即使不阻燃的挤塑板被火源,尤其是火焰高度较小的火源引燃时
相比无孔结构体也相对难以引燃,因为其容易收缩,收缩过程中的物理效应可能会阻断部分火源,另外,被烧
成空洞的泡沫体也会隔绝氧气,降低氧气含量起到阻燃的作用.但这些都不能证明其在火灾到来时依然能经
受住烈焰的侵袭,如果延长引燃火焰的时间并在边角等易燃部位引燃,不阻燃的挤塑板很快就会被点燃,一
旦燃烧起来火焰会呈越燃越烈之势.

阻燃材料的点火实验方法

测试材料的阻燃性必须遵循严格、求实的测试方法.

人们通常用打火机等作为引燃的火源,相对酒精喷灯等其方便易行,但不够严谨,毕竟打火机的释热量和火
焰的高度无论如何都不能和酒精喷灯相比较.

对于阻燃挤塑板的判定同样需要严格、认真.有些厂家惯用平面引燃的方法判定其阻燃性,如果挤塑板被切
割成方正的方形结构,在其边角线或平面部位是比较不容易被引燃的,这种方法存在很大的欺骗性,可能会
使人误以为其阻燃,但如果诸次被认为阻燃性很好的挤塑板在边角部位采用同样的环境去引燃则未必具有
阻燃性,或阻燃性会明显下降,燃烧明显剧烈.

当然,无论用什么火源,我们**的阻燃测试方法为:

火焰高度不**20mm

引燃时间不小于10s

燃点为挤塑板的边角部位或掰开的无规则断面一边

被引燃的挤塑板应置于稳定位置,且无风处

市场上常见的所谓阻燃挤塑板

阻燃挤塑板的生产通常需要成色好的PS做原料,即使这样往往还需要添加大量的阻燃剂才会达到上述**B2
阻燃等级要求,非常规量的大量添加阻燃剂直接导致的后果是阻燃挤塑板的成本增加、板材容重增加、设
备的伤害增大、产量下降、甚至成型困难,而厂家鉴于利益需求和工艺控制的难度很有可能做不好阻燃挤
塑板或不愿生产阻燃挤塑板.

通过市场数款阻燃挤塑板分析我们发现,其所谓的B2阻燃挤塑板根本达不到**等级,仅仅在纵向对比上比不
添加阻燃剂的挤塑板有些进步而已.在边角部位的阻燃实验中几无例外的全部被引燃,而且燃烧时间很长,
火焰高度过大,甚至越燃越烈,不呈自熄之势.而有些阻燃XPS挤塑板虽然阻燃效果有,但添加了大量的阻燃
剂,导致容重增加巨大,发泡效果很差,直接导致了其热导性增强,因而失去了其隔热保温的本质需求.同时也



浪费了原料并为再次回收增加了难度.

质地良好的阻燃挤塑板选择

挤塑板本身是用作保温隔热材料居多,其原因是其泡孔结构呈闭孔蜂窝状,且均匀细密,密度很小并具备一
定的可压缩性和回弹性,这样的结构非常适合作为保温隔热材料使用.

选择阻燃的挤塑板,要看其密度,即容重,容重、泡孔均匀细密**可以证明此挤塑板的隔热性好,*二要看压缩
强度,压缩强度高、容重小始终是挤塑板的**组合,但遗憾的是二者往往很难兼得,所以只能在两种标准都满
足的状态下选择其它标准来判定.*三,看成色,听声音,质地白净、不变色,泡孔均匀细密的挤塑板一般采用
原料树脂生产,质量当然好,另外对于不同回收料生产的挤塑板质量也有很大差别,落地声音过脆、手掰没
有强度的挤塑板一般质量较差.*四,尺寸足、施工方便的挤塑板自然深受信赖.*五,阻燃性测试,即使简单的
打火机如果严谨的测试也能辨别出其阻燃性优劣.
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