
泰州周边东元变频器维修

产品名称 泰州周边东元变频器维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 111.00/台

规格参数 品牌:东元
型号:东元
产地:东元

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

[3]确认扁平电缆是否正确连接。

[4]更换ints 板和 xpbu 板之间的所有光纤。（并行连接的情况下）

9,acs800变频器故障代码4210维修

a、报警原因：

acs800内部过温，再变频器模块温度超过125摄氏度时发出过温警告信号;

b、报警解决措施：

(1)检查环境条件;

(2)检查通风条件和风机运行情况;

(3)检查散热器的散热片，清楚灰尘;

(4)检查电机功率是否合适;

10,acs800变频器故障报警信息：backup used

pc存储的传动参数备份文件正被下载使用;

等待，直到完成下载任务。



11,acs800变频器故障报警信息：bc overheat(7114)

制动斩波器过载;

(1)停止传动，使斩波器冷却。

(2)检查电阻过载保护功能的参数设置。

(3)检查制动周期是否满足允许范围。

2.贴片式元器件的拆、焊

用35W内热式电烙铁，配长寿命耐氧化尖烙铁头。将烙铁头上粘的残留物擦干净，仅剩有一层薄薄的焊
锡。两端器件的贴片式元器件拆卸、焊接操作比较容易。贴片式集成电路引脚细且多、引脚间距小，周
围元器件排列紧凑，拆装不易。它们的拆卸和焊接，在没有专用工具的条件下是有一定难度的，在此着
重介绍贴片式集成电路的拆卸、焊接操作。

3.拆卸方法

如已判断出集成电路块损坏，用裁纸刀将引脚齐根切断，取下集成电路块。注意切割时刀头不要切到线
路板上。然后，用镊子夹住断脚，用尖头烙铁溶化断脚上的焊锡，将断脚逐一取下。

4.焊接方法

焊接前，先用酒精将拆掉集成电路块的线路板铜萡上的多余焊锡及脏东西清理干净，将集成电路块的引
脚涂上酒精松香水，并将引脚搪上一层薄锡。然后，核对好集成电路引脚位置，将集成电路块放在待焊
的线路板上，轻压集成电路块，用电烙铁先焊集成电路块四个角上的引脚，将集成电路块固定好，再逐
一对其它各引脚进行焊接。为了保证焊接质量，焊接时， 

 

常见方法

静态测试

1、测试整流电路 找下结果，可以判定电路已出现异常，A.到变频器内部直流电源的P端和N端，将万用
表调到电阻X10档，红表棒接到P，黑表棒分别依到R、S、T，正常时有几十欧的阻值，且基本平衡。相
反将黑表棒接到P端，红表棒依次接到R、S、T，有一个接近于无穷大的阻值。将红表棒接到N端，重复
以上步骤，都应得到相同结果。如果有以阻值三相不平衡，说明整流桥有故障.B.红表棒接P端时，电阻无
穷大，可以断定整流桥故障或启动电阻出现故障。 2、测试逆变电路 将红表棒接到P端，黑表棒分别接U
、V、W上，应该有几十欧的阻值，且各相阻值基本相同，反相应该为无穷大。将黑表棒N端，重复以上
步骤应得到相同结果，否则可确定逆变模块有故障。

动态测试

在表态测试结果正常以后，才可进行动态测试，即上电试机。在上电前后必须注意以下几点： 1、上电



之前，须确认输入电压是否有误，将380V电源接入220V级变频器之中会出现炸机（炸电容、压敏电阻、
模块等）； 2、检查变频器各接插口是否已正确连接，连接

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

