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产品名称 数控母排机厂家 临沂数控母排机
山东巨辉质量可靠

公司名称 山东巨辉智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区城南工业园

联系电话 18006366789 18006366789

产品详情

母线加工机主要对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、腰型孔），临沂数控母排机，折平弯、立弯、压花
、压平、扭麻花、压电缆接头等各种不同的操作。它由机架、冲孔单元、剪切单元、折弯单元、液压站
、电气系统和模具等组成。机架由方钢管焊接而成，有足够的强度和钢性。冲、剪、折和电器装于机架
上，液压站置于机架内部。那么母线加工机是如何顺利完成工作的？它的工作原理又是如何的呢？带着
问题我们一起来看一下。

工作流程：电机（给泵提供动力）→泵（产生高压液动力）→电磁＋溢流阀（控制一级压力）→远程调
压阀（调节二次压力）→电磁换向阀（将压力油传递到每个油缸）→油缸（油缸的动作，实现冲、剪、
折加工）。

工作原理：电动机转动传递动力给油泵，油泵产生高压油。高压液压油通过单向阀送到电磁溢流阀。这
时液压油（通过溢流阀）流回油箱。电磁液流阀关闭时，产生级力，远程调压阀降低了液压油的部分压
力，数控母排机生产厂家，
然后将油输送到电磁阀，电磁阀控制液压油的方向，使油缸实现上下或前后运动。

母线机的功能优势

 在市场上，母线机的出现使很多人节省了很多的人工，人们可以用机器对铝铜这种金属进行加工，加
工成自己想要的状态，数控母排机厂家，省时省力，它不光有这一点的功能优势。

一、母排机的冲、剪、折三个加工单元别离由三个泵站进行操控，可完成三个加工单元一起进行操作加
工，作业台选用双作业台布局，一起作业互不影响.

二、母排机的折弯单元选用闭式布局、卧式加工.经过便利的替换模具可完结平弯、立弯、压平、压花等.



三、母排机的冲孔单元选用立式布局，替换模具便利提高了作业效率，可根据用户需求定制各种模具，
模具资料选用钢材烙氏12锰钢制成，冲孔精度高，内圆润滑表面刺.

四、母排机的冲、剪、折三个加工单元由一个泵站进行操控，可完成三个加工单元次序进行操作加工.

五、母排机剪切选用剪切，剪切加工工件平坦，刺，数控母排机厂家，不发生废料.

以上的这些优势都是母线机的功能优势，我们如果想去购买母线机，看看它符不符合以上的几点优势。
 

母线是指多个设备以并列分支的形式接在其上的一条共用的通路，母线机的主要功能为加工不同规格的
铜、铝母线。其具有剪切、冲孔、大折弯、小折弯五个加工单元，适合使用于制作大型的电控箱及输配
电建设工程的施工现场。那么操作母线机时需注意哪些方面呢？

1、母线机剪切单元工作

将主操作面板上的"剪切工作"按钮电门打就任务地位，这时主面板上的"剪切工作"批示灯亮

踩剪切单元脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将下行，直到碰到下死点电门，前往到下死点。假如滑块下
行进程中抓紧脚踏开关或相应的按钮，滑块将停止。此时如果踩脚踏开关或相应的按钮，滑块继续下行
；如果按剪切单元面板上的"向上"按钮，滑块升到上死点停止

2、母线机开机

合上电器箱内的空气开关

将"控制电源"钥匙开关打到"I"位置，控制电源接通。此时主面板上的"电源有电"指示灯亮

3、母线机折弯单元工作

将主操作面板上的"折弯工作"旋钮开关打到工作位置，此时主面板上的"折弯工作"指示灯亮

踩折弯单元脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将前行，直到碰到前死点电门，前往到原始形态。假如滑块
前行进程中抓紧脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将中止。

这时假如踩脚踏母线机电门或者呼应的旋钮，滑块接续前行；假如按折弯单元面板上的"向后"旋钮，滑
块回到原始形态中止。

数控母排机厂家-临沂数控母排机-山东巨辉质量可靠(查看)由山东巨辉智能科技有限公司提供。山东巨辉
智能科技有限公司为客户提供“数控母线折弯机,数控母线冲剪线,铜铝排加工机,母线加工机”等业务，
公司拥有“巨辉”等品牌，专注于电子、电工产品制造设备等行业。，在济南市长清区城南工业园的名
声不错。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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