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产品详情

切削液

性能评定；

采用刀具寿命评价切削液性能时，存在的主要问题是试验结果与工厂所测数据间的相关性常常很差。因
为对直刃刀具有效的切削液对成型刃刀具并不一定同样有效，反之亦然。此外，微乳
切削液，切屑厚度对切削液的适应性也有影响。 若在同一特定加工条件下对几种切削液进行评价则要容
易得多，切削液不伤手、无腐蚀，因为通过测定刀具锐利度的变化值可得到刀具的平均寿命。此评定即
便简化了过程，但试验费用却很昂贵。

切削液来说，不同功效的切削液配方也是极为不简单的，切削液，其配方的复杂程度相当高，因此需要
有人士进行调配，对应于不同金属材质的产品成分也是有所不一样的。切削液在金属中主要能起到冷却
、润滑、清洗和防锈等作用。在使用时，为了让切削液形成一种稳定的胶体状，会按照一定的比例与水
进行搅拌混合，形成乳液在倒入车床加工看，不同于油性切削液可以直接加入机床。工具钢其耐热温度
约在200-300℃之间，只能适用于一般材料的切削，在高温下会失去硬度。由于这种刀具耐热性能差，要
求冷却液的冷却效果要好，一般采用乳化液为宜。高速钢这种材料是以铬、镍、钨、钼、钒(有的还含有
铝)为基础的合金钢，它们的耐热性明显地比工具钢高，允许的温度可达600℃。与其他耐高温的金属和
陶瓷材料相比，高速钢有一系列优点，特别是它有较高的坚韧，适合于几何形状复杂的工件和连续的切
削加工，而且高速钢具有良好的可加工性和价格上容易被接受。使用高速具进行低速和中速切削时，建
议采用油基切削液或乳化液。在高速切削时，由于发热量大，以采用水基切削液为宜。若使用油基切削
液会产生较多油雾，污染环境，而且容易造成工件，加工质量下降，刀具磨损增大。 普润达(图)-微乳 切
削液-
切削液由山东泽广润滑科技有限公司提供。山东泽广润滑科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东
德州 的润滑油（脂）等行业积累了大批忠诚的客户。山东泽广润滑带着精益求精的工作态度和不断的完
善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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