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如果钣金加工中出现变形怎么处理？

（1）选择合适的焊接顺序。对于组件较多的焊接结构，应当将组件分别焊接、矫正后，
再组装整体焊接，这样，总比先装配成整体，然后再焊接变形小些。并且局部地方可边装
边焊，操作也比较方便。

（2）选择合理的焊接顺序。为防止焊接变形，在焊接顺序上，应采取条焊法、退焊法和
对称焊法。

（3）反变形法。就是焊前给予焊件一个和焊后变形方向相反的变形，焊接后正好抵消工
件焊前的变形。

（4）刚性固定法。这种方法对减少焊接变形很有效。



钣金加工的表面应该这么处理才更好！

将床面擦抹干净，合肥钣金加工，去净油污铁屑后，将下模块放在冲床台面上；点动开车
或手盘大轮，使滑块至下死点纫入下模，钣金加工公司，调整连杆高度，激光钣金加工，
使模具冲程合适；调整冲模间隙，保证周围间隙一致；将下模块压板压紧、压平，垫铁与
底模盘要等高度，固要对称；锁紧连杆，机箱钣金加工厂家，检查模具有无松动现象；进
行试冲料，检查断面是否整齐、均匀、一致；按尺寸要求调整制板，定好垂直基准（前后
）和水平基准（左右）；了解到在加工中料要与制板靠紧，在底模上要放平；
冲孔、抹角时要注意加工方向，避免冲错；加工完的零件应分类放置整齐并加以标识。

精密钣金加工技术

光纤激光加工：配备一个5千瓦的激光振荡器，该机可加工各种有色金属，如不锈钢、铝
、铜和黄铜，这已经很难用传统的CO2激光加工；结合线性驱动器，它可以在高速机薄板
。

焊接：采用TIG焊、MAG焊焊接方法，激光和电弧焊接，可焊接的三维物体，从薄到厚（
框架外壳、底座、方管和圆管）。

光纤激光焊接：通过光纤激光焊接，用比其他焊接方法焊接质量不高的变形是可能的；请
依靠焊接难以焊接的材料，因为一个机器上安装有一个1.5米的移动车系统，可以应对各
种焊接需要从小型到大型物体，从多品种、小批量生产大批量生产。

激光钣金加工-合肥钣金加工-合肥通快(查看)由合肥通快钣金科技有限公司提供。合肥通快钣金科技有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
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