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产品名称 焊锡机 科贝电子 保定焊锡机厂商

公司名称 东莞市科贝电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇下岭贝基业中路八号

联系电话 13556616607 13556616607

产品详情

焊锡行业领域，众所周知，焊线与焊咀是常见的耗材之一，如何延长焊咀的寿命，成为行业非常关注的
问题之一，科贝电子凭借非常的技术，与大家分享相关的经验。

１.  焊咀每次使用后浸润新鲜焊锡，张家口三轴焊锡机，这样可以阻止焊咀的氧化而延长使用寿命。

２.  在能够工作的情况下尽量使用较低的温度，低温可以减少焊咀的氧化，也能容易焊接元器件。

３.  只在必须时才使用较细的焊咀，细小焊咀的镀层没有粗钝的焊咀镀层耐用。

４.  不要使用焊咀作为探测工具，焊咀弯曲会使镀层，缩短使用寿命。

５.  用较少活性的松香焊剂，张家口焊锡机厂家，因为含量高的活性松香会加速焊咀镀层的腐蚀。

６.  在不使用烙铁的情况下尽量关闭电源来延长使用寿命。

７.  不要对焊咀施加重压，因为较大的压力不等于传快，为提高热传，必须使焊锡熔化，使焊咀与焊点
之间形成一个热传递的焊锡桥联。

近听到客户放映在使用自动焊锡机器人进行焊接时，遇到和手工焊锡一样的问题，烙铁头不沾锡，对于
这种情况的出现，经我们的工程师多年开发经验得悉，导致此情况出现的原因除了烙铁头本身的有点问
题之外，还可能有几个其他方面的原因，具体分析如下：

1、使用前未将烙铁头沾锡面吃锡

2、焊接时选择温度过高，容易使烙铁头沾锡面发生剧烈氧化。



3、使用的焊锡丝不好或焊丝中助焊剂中断。

4、使用不正确或是有缺陷的清理方法。

5、当工作温度超过350℃，而且停止焊接超过1小时，焊锡机，无铅烙铁头上锡量过少。

6、使用的助焊剂是高腐蚀性的，从而引起烙铁头快速氧化;

7、“干烧”烙铁头，如：焊台开着不使用，而烙铁头表面无上锡，会引起无铅烙铁头快速氧化。

8、接触到有机物如塑料、润滑油或其它化合物。

9、使用中性活性的助焊剂，没有常常清理烙铁头上的氧化物

   如果遇到的是以上几种情况，我们工程师给出解决办法如下：用小刀刮去氧化层，露出没有被空气
氧化的铜。然后，放进松香盒里蘸一下，再沾上锡，就可以正常使用了。但用这种方法清除的不，同时
，长期刮下去，铜头会变细而影响传热，导致温度下降，甚至损坏铜头。快速的处理方法是：手握电烙
铁木柄，把氧化了的铜头浸入盛有酒精的容器中，经1～2分钟取出，氧化物就、干净地除掉了，铜头焕
然一新。这是因为氧化铜和酒精加热后，产生了化学反应，又还原了铜，对电烙铁头没有腐蚀作用。

焊锡机烙铁头的使用及保养方法

焊咀使用：温度过高会减弱焊咀的功能，因此选择尽可能低的温度。此焊咀的温度回复力极优，较低的
温度也可充分的焊接，可保护对于温度敏感的元器件。

焊咀清理：应定期使用清洁海绵或金属清洁球清理焊咀。焊接后，焊咀的残余焊剂所衍生的氧化物和碳
化物会损害焊咀，造成焊接误差，保定焊锡机厂商，或者使焊咀导热功能减退。长时间连续使用焊台时
，应每周一次拆开焊咀清除氧化物，防止焊咀受损而减低温度。

不使用时：不使用焊台时，不可以让焊咀长时间处在高温状态，会使焊咀上的焊剂转化为氧化物，致使
焊咀导热功能大为减退。

使用后：使用后，应抹净焊咀，镀上新锡层，以防止焊咀引起氧化作用。

焊咀的保养：

１.  切勿用锉刀剔除焊咀上的氧化物。

２.  设定温度为２５０度。

３.  温度稳定后，以清洁并清理焊咀，并检查焊咀状况。

４.  如果焊咀的镀锡部份含有黑色氧化物时，可镀上新锡层，再用清洁海绵或者清洁金属球抹净焊咀。
如此重复清理，直到除去氧化物为止，然后再镀上新锡层。

５.  如果焊咀变形或者发生重蚀，必须替换新的焊咀。

东莞市科贝电子科技有限公司专注于自动焊锡机的研发与生产及销售，在此领域有相当之专长。如您有
此方面的需求，欢迎致电东莞科贝共同探讨相关问题。



焊锡机-科贝电子-保定焊锡机厂商由东莞市科贝电子科技有限公司提供。东莞市科贝电子科技有限公司
是从事“自动焊锡机,自动锁螺丝机,自动点胶机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为
您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：钟先生。
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