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如何让绕线机发挥大功率

绕线机从传统的手摇式到现在的全自动机型，它的发展提高了电气线圈加工的才能，使绕线工作不再那
么的烦琐和低效，运用绕线设备加工的线圈具有排线规整均匀、杰出的成型、贴合度高等等长处，本来
使用手摇机的功率依托操作人员的劳动，现代机型的功率发扬则需求许多因从来决定，下面就来简单分
析一下影响的要素：

??一、正确的绕线技术是发扬功率的要害

??在规划线圈技术时就应该要思考怎么便利操作和加工，箔绕机价格，绕线技术的拟定就显的尤为重要
，合理正确的绕线技术能够大的发扬绕线设备的功率，线圈绕制需求依据技术需求的步序来履行。

??二、绕线参数的调整

??现代绕线设备都有着十分的杂乱的电气控制体系，需要操作人员依据不一样的绕线技术作设定，正确
的技术参数设定能够让绕线设备发扬大的功率，也能够使绕制的线圈漂亮和规整。

??三、其它影响绕线设备发扬功率的要素

??自动绕线机具有十分杂乱的控制体系和辅佐体系，任何一个环节出现问题都会影响设备的功率和正常
工作，主要有张力设定、模具的有用固定等。



 

变压器绕线机包胶摆盘一体化生产线

变压器绕线机生产线把多台自动绕线包胶一体机和一台自动摆盘机组成一条自动绕线包胶摆盘一体化流
水生产线。台机器通过振动盘自动上料，机器之间通过机械手刚性连接自动把前一工位的产品流向下一
工位直到摆盘完成，使整个生产线按照同一个节拍时间生产。

变压器绕线机生产线搭载艾森研发的板式包胶结构，能解决行业内起绕包不上、包偏等不良现象，可以
安装300米大卷胶带，比现有胶带使用时间提高了3倍，胶带采用纵向安装，许昌箔绕机，距离等于绕线
机轴距，箔绕机生产厂家，保证所有胶带张力一致，且振动盘自动上料，机械手自动传送下料。 

全自动变压器绕线机自动排线控制技术研究

1  绕线机设备构成

传统的半自动绕线机包括机座、检测装置、基于 PLC控制的控制柜和设置在机座上的人机界面，该设备
仅为单绝缘层供给，不能实现线圈侧边绝缘纸缠绕，工艺不完备，生产的线圈侧边绝缘性能差 。因此本
文设计的全自动变压器绕线机，采用双绝缘层供给装置，可同时实现线带同步缠绕和线圈侧边绝缘纸缠
绕。对于绕线机主要设备主要包括电线自动排线装置、主副绝缘层供给装置、主副绝缘层主轴轴向驱动
装置和卷绕主机等装置，如图 1 所示。

2.  电线自动排线装置

自动排线装置为一轴伺服控制，包括排线装置架体、主体小车、定向定位轮、电机、导轨、导程20的滚
珠丝杠和1 : 5的配减速机组成的，排线装置架体和主体小车上端设有丝杠，主体小车可沿导轨和丝杠方向
移动，排线机头安装在滚珠丝杠上，可实现线头沿着导轨直线移动，而排线装置两端设有限位开关，其
中排线电机功率设置为 150W 。

3. 卷绕主机

卷绕主机包括主轴 4.5kW 的伺服电机、 1 : 10 的主轴配减速机、便于安装绕组芯模、取成品的主轴关节、
主轴模架和手摇装置;主机装置轴承上可固定工件，随着主轴旋转完成线圈的绕制。设收卷电极功率为
6.0kW ，箔绕机定制，通过变频器驱动脚踏开关进行启动与停止控制。收卷主机配有电磁驱动器，能够
满足收卷主轴的制动需求。收卷电机与主轴之间是通过机械换挡来调节机箱传递动力的，其中设置两个
档位分别为变压器绕制提供较小额定转矩和较高额定转速，以满足工艺要求 。

4.主副绝缘层供给装置

主副绝缘层供给装置包括伺服张力控制系统 (内含伺服电机一台及反馈传感器等相关部件)、副绝缘层供
给装置中步进驱动轮组、剪纸机构和其他辅助机构;伺服系统控制绝缘纸捆沿定位定向轮移动。另双绝缘
层供给排线绕线机还包括脚踏开关和控制盒，卷绕主机主轴的正反转可通过所述脚踏开关和控制盒分别
实现。



 

许昌箔绕机-箔绕机价格-山东巨辉(推荐商家)由山东巨辉智能科技有限公司提供。山东巨辉智能科技有限
公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会
，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东巨辉——您可信赖的朋友，公司地址
：济南市长清区城南工业园，联系人：王经理。
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