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产品详情

易拉罐缩颈皱褶的处理措施易开盖

易拉罐缩颈皱褶是指在易拉罐空罐缩颈后，在缩颈处存在不同程度的皱褶现象（通常较为轻微）。易拉
罐缩颈皱褶仅影响产品外观，无涉二重卷封密封安全。

成因分析 导致易拉罐缩颈皱褶的成因有三。首先，易拉罐颈部金属周向上的厚度并非完全均匀。其次，
在生产过程中，缩颈模具因温度上升而膨胀会导致内外模间隙发生轻微变化，故原材料与配模空间的匹
配并非固定不变，当匹配时的波动超过一定程度时，易开盖，在挤压的过程中颈部金属便有可能产生皱
褶。第三，罐颈部外壁偶尔可能存在炉渣、光油颗粒等异物，导致出现缩颈皱褶。

处理建议：虽然缩颈皱褶问题很难完全消除，不过程度一般都不会太严重，往往数量也非常少，有史以
来从未有过消费者为此投诉退货的先例，故客户可直接使用。当然，倘若大批量出现这种问题则属异常
，需要进行分析和解决。

易拉盖模具加工的基本特点有哪些

（1）易拉盖模具加工精度要求高：一副模具一般是由凹模、凸模和模架组成，有些还可能是多件拼合模
块。于是上、下模的组合，镶块与型腔的组合，模块之间的拼合均要求有很高的加工精度。精密模具的
尺寸精度往往达μm级。

（2）形面复杂：有些产品如汽车覆盖件、飞机零件、玩具、家用电器，易开盖生产，其形状的表面是由
多种曲面组合而成，因此，模具型腔面就很复杂。有些曲面必须用数学计算方法进行处理。

（3）批量小：模具的生产不是大批量成批生产，在很多情况下往往只生产一付。

（4）工序多：易拉盖模具加工中总要用到铣、镗、钻、铰和攻螺纹等多种工序。



（5）重复性投产：模具的使用是有寿命的。当一付模具的使用超过其寿命时，就要更换新的模具，所以
模具的生产往往有重复性。

（6）仿形易拉盖模具加工：模具生产中有时既没有图样，也没有数据，易开盖设备，而且要根据实物进
行仿形加工。这就要求精度高，不变形。

（7）模具材料优异，硬度高：模具的主要材料多采用合金钢制造，特别是高寿命的模具，常采用Crl2，
CrWMn等莱氏体钢制造。这类钢材从毛坯锻造、加工到热处理均有严格要求。因此易拉盖模具加工工艺
的编制就更加不容忽视，热处理变形也是加工中需认真对待的问题。

      马口铁的发张趋势是将会呈现越来越薄的发展方向，一方面是减少用锡，一方面是减薄马口铁
的厚度。这样的目的是为了适应制罐产品的罐型变化，同时也是为了降低制罐的生产成本。金属包装用
的马口铁需要用高质量的铁。不然将浪费惊人，不能取得良好的经济效益。

马口铁的特点：1. 不透光性；2.良好的密封性；3.锡的还原作用；4.提供有效铁的来源；5.
可回收，再利用。
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