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pH值是纺织品非常重要的质量指标，是GB18401-2010 《国家纺织品基本安全技术规范》的强制执行指标
，pH值测试不合格也是纺织品加工生产贸易过程中最常见的一种质量问题，越来越引起人们的关注，本
篇文章就跟大家一起探讨如何进行纺织品pH值的控制。

1、 pH值的定义：

pH值即酸碱度，人体皮肤呈弱酸性，在这种环境条件下可以防止病菌的侵入，因此纺织品的pH值若在
微酸或者中性之间就有利于保护人体健康；反之，纺织品pH值过高或过低都会破坏皮肤的平衡和抵抗能
力，从而引起皮肤过敏或者诱发感染导致病菌侵入。

2、pH值的要求：

3、pH异常的来源：

主要为纺织品在染整过程中pH控制不够，湿处理后酸中和不充分，或清洗不彻底，容易引起pH异常的
染整工序主要是碱减量、涤纶印花水洗、活性印花水洗、棉布的退浆、煮练和丝光等。

4、纺织品PH值不同测定方法的比较：

(1)、中国标准（GB/T 7573）

称取3份2±0.05g试样，将其剪成5×5 mm的小块，放入含有100ml蒸馏水的烧瓶中，摇动烧瓶使试样充分
浸湿，将烧瓶放在振荡器上振荡2小时±5min后，在室温下用PH计直接测定水萃取液（不含织物）的PH
值，每个样品做3次试验，取第二和第三个试样结果的平均值作为最终结果，精确至0.1。

(2)、欧盟标准（EN 1413）



称取3份2±0.05g试样，将其剪成5×5 mm的小块，放入含有100ml氯化钾溶液（0.1mol/L）或100ml蒸馏水
的烧瓶中，摇动烧瓶使试样充分浸湿，将烧瓶放在振荡器上振荡2小时后，在室温下用PH计直接测定水
萃取液（不含织物）的PH值，每个样品做3次试验，取第二和第三个试样结果的平均值作为最终结果，
精确至0.1。

(3)、日本标准（JIS L 1096）

称取5±0.1g试样，将其剪成1×1mm的小块，在50ml蒸馏水煮沸并保持2分钟后，在烧瓶中放入试样，摇
动烧瓶使试样充分浸湿，室温下静置30分钟，去除试样，在水萃取液温度达到25±2℃时，用PH计直接
测定水萃取液的PH值，精确至0.1。

(4)、美国标准（AATCC 81）

称取10±0.1g试样，将其剪成小块，在250ml蒸馏水煮沸并保持10分钟后，在烧瓶中放入试样，摇动烧瓶
使试样充分浸湿，继续沸煮10分钟，冷却至室温后，去除试样，用PH计直接测定水萃取液的PH值，精
确至0.01。

不同测试标准下全棉织物水萃取液的pH值：

5、纺织品被检出pH不合格如何处理？

面料或者成衣检出pH不合格，一般通过酸碱中和的原理重新调节面料的pH。pH不合格大都是偏碱性，
可用来调节的酸剂有很多种，最常见的为冰醋酸和柠檬酸两种，冰醋酸具有挥发性且有刺激性气味，柠
檬酸调节pH较稳定，因此一般建议使用柠檬酸调节较为合适，但是要注意控制用量，过量会影响手感，
还容易引起黄变。

举例：如面料测出pH值为9-10，可以调节柠檬酸水溶液的pH值为4-5，而后浸泡10分钟，晾干即可。寄
给客户之前送正规检测结构测试确认合格，降低贸易风险。

6、pH值的控制方法：

只有分析pH值不合格的原因，对症下药，才能有效地减少纺织品pH值不合格率:

（1）、面料企业加强对相关质控人员的质量意识以及纺织品标准的学习培训工作，正确理解纺织品pH
的要求。服装加工企业也要根据服装的自身要求和安全类别选择合适的面、辅料，并提供准确的要求及
标准给面料供应商。从源头重视，进行质量把关，才能避免由于pH不合格造成的贸易纠纷。

（2）、染整企业相关人员应主动学习生态纺织品安全知识，熟悉标准要求，主动重视印染产品内在质量
，优化生产工艺，主动提高技术水平。

（3）、检验机构或企业实验室应严格按照检验标准进行检测，保证检验数据公正准确，避免因操作不当
和其他人为因素造成检测数据错误，真正把好产品质量关。
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