
QY 20/SSF14机封 鄂尔多斯机封 天成金盛

产品名称 QY 20/SSF14机封 鄂尔多斯机封 天成金盛

公司名称 天津市天成金盛科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区北方城

联系电话  13920021576

产品详情

一般离心泵都有一个zui大允许使用流量和一个zui小连续稳定流量。1、泵不能启动或启动负荷大（1）原
动机或电源不正常。处理方法：是检查电源和原动机情况。（2）泵卡住。处理方法：是用手盘动联轴器
检查，必要时解体检查，消除动静部分故障。（3）填料压得太紧。处理方法：是放松填料。（4）排出
阀未关。处理方法：是关闭排出阀，重新启动。（5）平衡管不通畅。处理方法：是疏通平衡管。2、泵
不能启动或启动负荷大（1）灌泵不足（或泵内气体未排完）。处理方法：是重新灌泵。（2）泵转向不
对。处理方法：是检查旋转方向。（3）泵转速太低。处理方法：是检查转速，提高转速。（4）滤网堵
塞，底阀不灵。处理方法：是检查滤网，消除杂物。检查动环、静环的辅助密封圈的安装位置是否正确(
如V型圈的唇口应朝向压力端)、有无损坏。若安装有误则重新安装，若已损坏则应重新换件。③检查密
封腔体内是否混入固体杂质，传动座内是否充满了杂质，影响动环的轴向浮动和弹簧的补偿。

制造波纹管的材料有哪些?

制造波纹管的材料有金属、PTFE和橡胶等。金属波纹管的材料可以用奥氏体不锈钢、马氏体不锈钢、析
出硬化性不锈钢(17-7PH)、高镍铜合金( Monel)、耐热高镍合金(Iconel)、耐蚀耐高温镍铬合金( Hastelloy
B及C)和磷青铜。还有采用OCrn18Ni9T和1Cr18Ni9Ti不锈钢。

除上述几节中谈到的用单一材料制造的轴助密封圈外，QY-20/SSF14机封，还有用复合材料制造的密封圈
。例如，聚四氟乙烯包不锈钢，聚四氟乙烯包橡胶等，SZ-30/SST4机封，由于有良好的密封效果使用潜
力很大。

高压下采用什么材料制造辅助密封圈?



前述几种材料仅适于一般工况下使用的辅助密封圈。高压下，尤其是高压和高温同时存在时，它们不能
胜任，这时只好选用金属材料制造。根据不同的工作条件有不同的金属材料供选用。高压下，金属“0”
形环常用的材料为:Crl8Ni9、Crl8Ni12Mo2Ti1Cr18Ni9和Cr18 NILINB等;对于断面形状为三角形的金属密封
圈则常釆用铬钢，如0Cr13等;对于一些平垫则多采用紫铜或铝垫。高压高温条件下(比如400℃以上)，鄂
尔多斯机封，上述材料的强度和弹性模量明显下降，应采用耐热合金，例如耐热高镍合金或铬镍铁合金
一x等材料。

这种密封结构正是根据上述情况设计的。其主要特点为:在波纹管固定端内圆处设置一橡胶0形圈，用两
个分半环卡紧固定在轴上以弥补轴的不圆度，防止泄漏。波纹管具有良好的浮动性，使两密封面始终保
持贴合。为使密封不致在“干摩擦”条件下工作，密封端面外侧常安装开式贮液槽，液面高于密封端面
。当操作温度大于50℃时，密封下部常设置冷却水套，以减少釜体传导给密封的热量。

波纹管端的补偿环镶嵌时效时间是多少?

绝大多数情况下，由于摩擦副材料的焊接性能差，SZ-35/SST4机封，不能与波纹管直接焊接，因此波纹
管端的补偿环为镶嵌结构。由于镶嵌结构组件材料线膨胀系统的差异，会产生两个问题。如过盈量太大
，造成常温下端面的变形，如过盈量过小，工作温度下，可能出现脱环的过盈量。因此应特别注意镶嵌
处的过盈量的设计对于硬环(WC、SiC)镶嵌时效时间当轴径≤d60m时，环热套后应自然时效至少36h后再
研磨，然后再自然时效至少24h后研暦，合格后方可出厂。

这水再供应给喂料加热器。当冷凝物的达到无法蒸发的温度时，加热器排水泵将其由闪蒸室中抽取出来
，通过冷凝物回返管道到达脱气器形成部分的锅炉给水。a）发电机用氢气作为冷却剂。为了维持氢气的
功效，需要经过一个由冷凝物进行降温的辅助冷却器，然后氢气再返回供应给发电机。吸收了热能的冷
凝物被输送到脱气器喂料管道。（b）迷宫式油喂料-通过在转子的两端各装迷宫式密封的方法将氢气密
封在发电机内。转子上的迷宫式油封上喂了油，油是由一个抽吸的封闭回路输送到此的，其压力比氢气
稍高出一些。 QY-20/SSF14机封-鄂尔多斯机封-天成金盛由天津市天成金盛科技发展有限公司提供。天津
市天成金盛科技发展有限公司在密封件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，天成金盛一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：寇经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

