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数控CNC球面加工，曲面加工产生误差的消除方法

在6140数控机床cnc加工球面尤其是加工过象限的球、曲面时，由于调整不当，很容易产生凸肩、铲背等
情况。其原因主要有：

3、6140数控机床刀具选择不当造成

cnc加工刀具在切削中是通过主切削刃来去除材料的。但在圆弧加工过象限后，圆弧与刀具副切削刃(副
后面与基面的交线)相切之后，此后副切削刃就可能参与了切削(也就是铲背)。因此在选择或修磨刀具时
，一定要考虑好刀具的楔角。

零件加工中粗切削和精切削有什么区别



6140数控机床精切削是使工件表面光洁、规格，因而是一种更细致的切削。精加工注重的是精度——应
用十分锐利的数控刀片，摘除的金属材料量偏少，测量时的精度规定较高。人们开展零件加工时，要依
据本身生产加工的零件所规定的精度和规格来开展挑选是精加工還是初加工，不论是什么原因的生产加
工必须人们开展调节使设备到一个适合的工作中状况，那样才可以开展的数控加工。 

控车床刀具对加工工艺的作用特点介绍

6140数控机床刀具对加工工艺的作用特点介绍数控车床刀具种类繁多，功能互不相同。根据不同的加工
条件正确选择刀具是编制程序的重要环节，因此必须对车刀的种类及特点有一个基本的了解。 

目前数控机床用刀具的主流是可转位刀片的机夹刀具。下面对可转位刀具作简要的介绍： 

(1) 6140数控机床可转位刀具特点 

数控车床所采用的可转位车刀，其几何参数是通过刀片结构形状和刀体上刀片槽座的方位安装组合形成
的，与通用车床相比一般无本质的区别，其基本结构、功能特点是相同的。但数控车床的加工工序是自
动完成的，因此数控车床对可转位车刀的要求又有别于通用车床所使用的刀具 (2) 可转位车刀的种类 可
转位车刀按其用途可分为外圆车刀、仿形车刀、端面车刀、内圆车刀、切槽车刀、切断车刀和螺纹车刀
等
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