
箱式变压器型号 箱式变压器 朔铭变压器生产

产品名称 箱式变压器型号 箱式变压器 朔铭变压器生产

公司名称 云南朔铭电力工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市官渡区巫家坝国际机场办公大楼二
楼

联系电话 18468186818 18468186818

产品详情

变压器故障分析解决方案（一）

焊接处渗漏油

主要是焊接质量不良，存在虚焊，脱焊，焊缝中存在，砂眼等缺陷，变压器出厂时因有焊药和油漆覆盖
，运行后隐患便暴露出来，另外由于电磁振动会使焊接振裂，造成渗漏。对于已经出现渗漏现象的，首
先找出渗漏点，不可遗漏。针对渗漏严重部位可采用扁铲或尖冲子等金属工具将渗漏点铆死，控制渗漏
量后将治理表面清理干净，目前多采用高分子复合材料进行固化，固化后即可达到长期治理渗漏的目的
。

密封件渗漏油

密封不良原因，通常箱沿与箱盖的密封是采用耐油橡胶棒或橡胶垫密封的，箱式变压器多少钱，如果其
接头处处理不好会造成渗漏油故障，有的是用塑料带绑扎，有的直接将两个端头压在一起，由于安装时
滚动，接口不能被压牢，起不到密封作用，仍是渗漏油。可用福世蓝材料进行粘接，使接头形成整体，
渗漏油现象得到很大的控制；若操作方便，箱式变压器型号，也可以同时将金属壳体进行粘接，达到渗
漏治理目的。

法兰连接处渗漏油

法兰表面不平，紧固螺栓松动，安装工艺不正确，使螺栓紧固不好，而造成渗漏油。先将松动的螺栓进
行紧固后，对法兰实施密封处理，并针对可能渗漏的螺栓也进行处理，达到完全治理目的。对松动的螺
栓进行紧固，必须严格按照操作工艺进行操作。



铸铁件渗漏油

渗漏油主要原因是铸铁件有砂眼及裂纹所致。针对裂纹渗漏，钻止裂孔是消除应力避免延伸的好方法。
治理时可根据裂纹的情况，在漏点上打入铅丝或用手锤铆死。然后用炳酮将渗漏点清洗干净，用材料进
行密封。铸造砂眼可直接用材料进行密封。

环型变压器的带式硅钢片若采用了拼接工艺，箱式变压器租赁，是不是就意味着品质不好

还不能一概而论，但是拼接的断位头不易太多，因为多一个断位就多了一个漏磁点，所以接头点建议不
要超过2–3个。制作工艺上凡断头拼接均要予先经过酸洗处理，但制造音响器材的环型变压器，严格来
讲还是采用无拼接的矽钢片为好，其工艺质量会更有保障。

云南朔铭电力工程有限公司，成立于2013年，是一个集购售电、火力发电、风力发电、光伏发电、水力
发电、送变电安装等工程建设为一体的总承包企业。公司还运营配售电、承接电力、水利、冶金、石油
化工、交通及工业与民用建筑等行业机电设备的安装、调试、维护，并承接相关房屋建筑总承包工程。
朔铭坚持“服务至诚，箱式变压器，精益求精，管理规范”的经营方针。公司愿与社会各界同仁友好合
作，以完善周到的服务，共享创造繁荣之喜悦。

变压器日常巡视检查应包括以下内容

油温应正常，应无渗油、漏油，储油柜油位应与温度相对应；

管油位应正常，套管外部应无破损裂纹、无严重油污、无放电痕迹及其它异常现象；

变压器音响应正常；

散热器各部位手感温度应相近，散热附件工作应正常；

吸湿器应完好，吸附剂应干燥；

引线接头、电缆、母线应无发热迹象；

压力释放器、安全气道及防爆膜应完好无损；

分接开关的分接位置及电源指示应正常；

气体继电器内应无气体；

各控制箱和二次端子箱应关严，无受潮；



干式变压器的外表应无积污；

变压器室不漏水，门、窗、照明应完好，通风良好，温度正常；

变压器外壳及各部件应保持清洁。

箱式变压器型号-箱式变压器-朔铭变压器生产由云南朔铭电力工程有限公司提供。云南朔铭电力工程有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

