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产品名称 瑞丽陶瓷球磨机安装常用解决方案「多图」

公司名称 河南沃海重工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市上街工业园昆仑路2号

联系电话 13838098188 13838098188

产品详情

1、加入适当物料和1/3数量的钢球（装球量参看球磨机总图）试运转12-24小时。

2、加入至2/3数量的钢球运转24-48小时。

3、根据球磨机排料情况，合格产品的产量，参照同类选矿厂球磨机的实际装球量，确定
本台球磨机的合理装球量，进行不少于72小时的试运转。

球磨机负荷量的增加和试运转时间的长短，以大小齿轮和减速机齿轮的跑合情况（温升、
噪音、齿面接触等）为依据进行确定。在齿面接触精度没有达到设计要求前，不得满负荷
运转。

试运转中冷却、润滑系统应工作正常，主轴承、传动轴承、减速机温度应正常。装入2/3
数量的钢球试运转24-48小时后，应检查并再次拧紧全部螺栓。

试运转工作要认真做好各项记录。球磨机主要用于陶瓷原料的混合、研磨，是生产各类陶
瓷产品的必需设备，该机采用自耦减压启动，降低起动电流，其结构分为整体式和独立式
。采用三角带传动，单级或双级减速，配有装卸独立小功率电机。



原因分析：

立式球磨机衬板材质与其热处理工艺是决定其衬板机械性能的关键，陶瓷球磨机安装，如
果衬板材质选择不当会大幅度的降低其强度和寿命，不仅无法满足立式球磨机的作业要求
，甚至会出现塑变或起鼓。

应对措施：

选择新型耐磨衬板材料，目前常用的立式球磨机衬板材质有高锰钢、高铬钢、合金钢和耐
磨橡胶等。其中耐磨橡胶是近几年新兴起的衬板材料，可利用耐磨橡胶与合金钢组成复合
型衬板，不仅提高了衬板的韧性还解决了其韧性与刚度之间的矛盾。

1、两轴承底座上加工面在同一水平面上，中心间距允差1mm，纵向中心线不平行度偏差0
.5mm，横行中心线偏差每米0.5mm。

2、瓦座球形接触面应接角均匀；每50Ⅹ50mm2内不少于1——2点；中空轴与瓦接触面应
为90°——100°每平方英寸不少于2点，轴颈与轴承两侧间隙近似相同。

3、筒体法兰与前方端盖的配合面应保证良好接触，不准加垫片，两中空轴不同轴度允差
小于0.8mm。大齿圈与筒体端盖在连接装配校正时，应坚固止推，上好定位销，齿圈的径
向摆动不大于0.5mm，轴向摆动不大于0.84mm。

瑞丽陶瓷球磨机安装常用解决方案「多图」由河南沃海重工机械有限公司提供。河南沃海重工机械有限
公司位于郑州市上街工业园昆仑路2号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前沃海重工在破碎粉磨设备
中享有良好的声誉。沃海重工取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。
沃海重工全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事履带式移动破碎站
，履带反击式移动破碎站，履带圆锥式移动破碎站的厂家，欢迎来电咨询。
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